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Giunta Regionale della Campania

Decreto

Area Generale di Coordinamento:
A.G.C.5 Ecologia, tutela dell'ambiente, disinguinamento, protezione civile

N® | Del AGC. | Ssttore Servizio
B 223 | 2r0a20717 ] & ()
Oggetto:

O, Lgs. 18 febbraie 2005, n. 59, Autorizzazions Integrata Amblentale riasciata alla ditts B.S.T. S.p.a. con

sede legale a Ubclhdo (WA}, via Caduti della Liberazione 57, per Mimpianto nuovo sito in San Marco

Evangefista ({CGE) 5.5, 87 Km 20,700, per [attvita’ di tratlamento di supermic con consuma salvendl supariare
_a 150 Kg/h o 200 Va, codice IPPC. 6.7,
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IL DIRIGENTE

Premesso che

con Decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n. 58 - Attuazione integrale della direttiva 96/81/CE
ralativa alla prevenzione e riduziona integrate dellinquinameants - sono statl disciplinati il rilascio, il
rinnovo @ il riesame dellautorzzaziona integrata ambientale (AlA) di alcune tipologia di impianti,
nonché le modalita di esercizio degli stessi, abrogando, tra Maltro, il D. Lgs. 372/1909;

con D.G.R. n. B2 del 19/01/2007 la Giunta Regionale ha approvate | prowedimanti per |l rilaseio
dellautorizzazione integrata amblentale, ai sensi del Decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n. 58, e
sono stati individuati | Settori Provinciali Ecologia, Tutela dellAmbiente, Disinguinamento, Protezione
Civile, di Avellino, Benevento, Caserta, Napoll @ Salerno, guall autorita competent| al rilascio del
provvedimento previsto dal Decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n. 58, per le altivita IPPC ricadenti
nei territor provinciali di rispetiiva competenza;

con D.D. n. 16 del 30/01/2007 & stata approvata la modulistica per la prasentaziona delle domande
di autorizzazione integrata ambiantale;

'art. 18 del D.Lgs. 59/2005 stabilisce che le spese occorrenti per rilievi, accertamenti & sopralluoghi
necessari all'istruttoria delle doemande di autorizzaziona integrata ambientala @ per | successivi
controlli siano a canico del gestore;

con la D.G.R.C, n* B2/2007, gia citata, sono stati determinati gl importi che i gestori richiedenti
devono versare alla Regiona, a titolo di acconto & salve conguaglio, da effettuarsi quast'ultimo ai
sensi delle tariffe fissate dal decreto interministeriale 24 aprile 2008,

al fine di fornire un supporto tecnico al Settore Provinciale Ecologia di Caserta, in data 2B/08/2007,
& stata stipulata apposita convenzione tra la Regione Campania e la Seconda Universita degli Studi
di Napoli (SUN), prorogata da ultimo fino al 311252011,

Considarato cha

a.

la Societa B.5.T. 5.p.a. con sade legale sita in Uboldo (WVA) alla via Caduti dedla Liberta 57, con nota
acquisita al prot. n. 2010.0134957 del 15.02.2010, ha presentato istanza di autonzzazione integrata
ambientale, al sensi del D, Lgs. 59/05, per la modifica sostanziale dellimpianto ubicato nel Comune
di 5an Marco Evangelista (CE) alla 5.5. 87 Km 20,700, che detarmina la nuova configurazione comea
attivita IPPC di cui al codice 6.7,

| gastore dallimpianto & lvan Alberto Viggiani nato il 28.08.1968 a Napali;

limpianto & da considerarsi nuove ai sensi dal D. Lgs. 5942005 & svolge l'attivita IPPC di trattamento
superficiale metalli;

con nota prof. n. 2010.0273026 del 26.03.2010, & stato comunicato al gestore della ditta 'avvio del
procedimanto ai sensi della L, 241/1980;

il gestore dell'impianto ha comettamente adempiuto quanto previsto allart. 5, comma 7, del D, Lgs.
58/2005, al fine di garantire |la partecipazione del pubblico al procedimento amministrativo,
provwwedendo alla pubblicazione di un annuncio sul quotidiano *Comrriere di Caserta ® in data
15.04.2010 e, nel mearito, non sono pervenuie ossarvazioni;

copia del progetto & stata trasmessa alla SUN, cosl come previsto dalla citata convenzione, per la
redaziona del rapporto tecnico istruttorio, da riportare quale allegato tecnico al presente atto;

in data 01.07.2011 & stata acquisita agli atti 'ultima elaborazione del rapporto tecnico-istruttorio
dell'Universita, di cui allart. 5 della citata convenzione, che ha cosfituito la base su cui & stata
asaminata, in sede di Conferenza di Senvizi, l& documentazione presentata dalla ditta;

Rilevato che 1

a.

nefla Conferenza di Servizi (CdS3), | cul lavori sono iniziati in data 25.11.2010 e conclusi in data
01.07.2011, il contenuto dei cui verbali si richiama, esaminata la documentazione presentata dalla
societa in allegato alla richiesta, integrata con documentazior! acquisite agli atti in data 31.05.2010
prot. n. 472557, 16.03.2011 prot. n. 212700 & 31.05.2011 prot. n.428846, & stato espresso parere
favorevole al rilascio dell'Autorizzazione Integrata Ambientale 2 (AlA) alla snclata B.5.T. S.p.a. perlo
stabilimento sito in San Marco Evangelista (CE), 5.5, 87 Km 20,700 nella nuova configuraziona, a
condizione che |a ditte presenti il Piano di Monitoraggio aggiomato e alcune schada riviste,

la ditta, con nota acquisita al prot. n. 2011.0708084, ha trasmesso la documentazione aggiornata
richiesta nella seduta di CdS del 01.07.2011.



Tenuto conto che

a. agli atti del Settore risulta il cerificato d'iscrizione della ditta alla Camera di Cormmercio di Varese,
munite dellapposita "dicitura antimafia”; [impianto di cui sopra non & certificato 1SO 14001 e non &
registrato &i sensi del Regolamento EMAS e pertanto il rinnove dell'autorizzazione medesima deve
assere affettuato ogni cingue anni, ai sensi del D.Lgs. 59/2005 art. 8 & s.m.i;

b. con nota acquisita agh atti del Settore al prot. n. 2010.0134987 del 15.02.2010, |2 ditta ha trasmesso
nota del bonifico bancario, a favore della Regione Campania, di Euro 15.800,00 che costitulsce la
tariffa istruttoria determinata, ai sensi del DM ambiente 24.04.08, in baze alla dichiarazione
asseveraia prodotia dalla ditta stessa;

Ritenuto di rilasciare, conformemente alle nisultanze istrutionie di cui alla Conferenza di Servizi ed al

parare favorevole espresso e per quanto su considerato, alla socista B.S.T. Spa, con sade legale sita in

Uboldo (VA) alla via Caduti della Liberta 57, FMautorizzazione integrata amblentale, al sensi dal D. Lgs.

58/05, per lo stabilimento sito in San Marco Evangelista (CE), 5.5. 87 Km 20,700, nella nuova

configurazione, per l'altivitd IPPC di cul al codice 8.7;

Precisato che la presente autorizzazione integrata ambientale sostituisce ad ogni effetlo ognl altra

autorizzazione, visto, nulla osta o parere in materia ambientale previsti dalle disposizioni di legge e dalle

relative norme di attuazione, fatte salve la disposizioni di cui al D, Lgs. 334/1899 2 sm.i. e le
autorizzazioni ambientali previste dalla normativa di recepimentn defla direttiva 2003/87/CE. Essa
sostituisce, in ogni caso, ke autorizzazioni di cui allallegato || del D. Lgs. 532005 & s.mi., & in
particolare, ai sensi dellart. 5, comma 18, del D. Lgs. 58/2005 & s.m.i., quelle riportate nellAllegato B al
presanta provvedimento @ non esonera la B.S.T 5.p.a. dall'ottenimento di ogni altro provwedimants a/o
:F':IJH'tau osta di compatenza di altre Autorita, previsti dalla normativa vigente per 'esercizio dellattivita;
-

il D. Lgs. 58/05 & 5.m.i.;

if D. Lgs. 152/06 e 5.m.L;

i D.Lgs. 04/08;

la Legge 241/1990 e s.m.i.;

la legge 19.12.07 n® 243 di conversione del decreto legge 30.10.07 n* 180;

Ia legge 28.02.08 n® 31 di conversione del decreto legge 31.12.07 n° 248;

il decrato intarministeriale 24 aprile 2008, pubblicato sulla G U, del 22 settembre 2008, con cui sono

state disciplinate le modalita, anche contabill, & le tariffe da applicare in relazione alle struttorie ed ai

controlll previsti dal D.Lgs. 58/05;

h. Fart. 2 del D.Lgs. 29.06.2010, n. 128 che traspone la disciplina in materia di AlA, contenuta nel
D.Lgs. 58/05, nella Parte I, titolo 1l bis del D.Lgs. 152/2006;

I. Fart. 4 del D.Lgs. 29.08.2010, n. 128 che abroga il D.Lgs. n. 59/05 stabilendo che le procedure di AlA

gia aviata sono concluse ai sensi delle norme vigenti al momento dell’avvio del procedimento;

la D.G.R.C. n° 62 del 19.01.2007;

il 0.0, n.2 del 20 04 2011 del Coordinatore dellAGC 05 Ecologia ad oggetto *Deleghe di funzioni ai

dirigenti protempore di settore dellAGC 05",

Sulla base del rapporto tecnico-istruttorio redatto dalla Seconda Universita degll Studi di Napaoli,
dellistrutioria effetiuata dalla Conferenza di Servizi, della dichiarazione di regolarita resa dal Dirigenta
del Sattore @ su proposta del Responsabile del procedimento

el - -

- =ak

DECRETA
per quanto aspresso in narrative, che qui s'intende interamente trascritto e riportato:

i
1. Di rilagciare slla societd B1S.T. S.p.a., con sede legale sita in Ubalde (VA) alla via Caduti della =

Liberta 57, l'autorizzazione .integrata ambientale, al sensl del D.lgs 58/05 e sm.., per lo .
stabilimento site in San Marce Evangelista (CE), 5.5. 87 Km 20,700 per l'attivita IPPC di cui al *
codice 6.7, nella nuova configurazione che dovra essers realizzata entro diciotto mesi dal rilascio
della presente autorizzazione;
Di precisare che tale autoriZzazione & rilasciata sulla scorta dei dati comunicafi dalla ditta, compresi ™ -
quelii relativi alle previste mpdifiche, valutati dall'Universita, approvati dalla Conferenza di Servizi e |
riportati nei seguenti allagati, che costituiscono parte integrante & sostanziale del presente atto:

2.a. Allegato A rapporto tecnico-istruttorio della Seconda Universita degli Studi di Napali

%



o=

Z.b  Allegato B: documento descriftivo & prescrittivo con  applicazioni BAT
2.c. Allegato C; pigno di monitoraggio e controlio

. Di stabilire che |a dilta & tenuta al versamento delle tariffe relative & controlli da parte dellARPAC,

pena la decadenza dellautorizzazione, determinate in base agli Allegati IV e V del D.N. 24/04/2008,
come di seguite riporato:;

3.8. prima della comunicazione prevista all'art. 11, comma 1, del D. Lgs, 59/05 e s.m.i., allegando
la relativa guietanza a tale comunicazione, per i controlli programmati nel periodo che va
dalla data di attuazione di quanto previsto dall'autorizzazione integrata ambientale al termine
del relativo anno solare;

3.b. entro il 30 gennaio di ciascun successivo anno per i controlli programmati nel relative anno
solare, dandone immediata comunicazione all ARFAL.

- Di disporre |la messa a disposizicne del pubblico presse gl uffici dello scrivente Settore, ai sensl

degli artt. 5 & 11 del D.Lgs. 59/2005 e s.m.i,, sia della presente autorizzaziene integrata ambientale e
di qualsiasi suo aggiomamente sia del nsuttate del controllo delle emissioni;

Di stabilire che la presente autorizzazione ha validitd di anni cinque, a partire dalla data di notifica
del presente alto, il gestore & tenuto a presentare istanza di rinnovo sel mesl prima della scadenza.
Di stabilire che gli esiti delle verifiche, da parte degli Enfi di controlle, devono essere comunicati a
quesio Settore Regionale che, nel caso gli stessi non risultine conformi a quanto stabilito dalle
normative vigenti, provwwederd al’'applicazione di quanto previsto dall'art. 11 del D.Lva n. 59/05 &
s.m.i.

Di notificare il presente atto autorizzativo alla ditta in oggetto.

Di inviare, altresi, copia del presente provvedimente al Comune di San Marco Evangelista (CE),
al'Armministrazione Provinciale di Caserta, allA R.P.AC. - Dipatimento Provinciale di Caserta,
alfA. 5L, ex CEN distr. 33 e allATOZ Campania, per quante di rispettiva competenza, nonché al
BE.U.R.C. per la pubblicazione.

Di inviare, via telematica, copia del presente decreto allAssessore alll/Ambiente, al Coordinatore
dell’AGC Ecologia (05), al Coordinatore dellAGC Gabinetto del Presidente della Giunta Regionale

della Campania.
doft.sza Maria Flora Fragassi

L
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ALLEGATO B

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale B.5.T. 5.p.A

Anno inizio attivita 194949

Sade Lagale Ubolda (WA) via Caduti della Liberazione 57

Sede operativa San Marco Evangalista (CE), 5.5. B7 Km 20.700

Seltore dl atlivita Impianti traftamente superici

Codice atlivita (lstat 1991) 24 .62

Codice attivita IPPC 6.7 - Impianti frattamento superfici con consumo solventl = 150
ka/h o 200 ta

Codice NOSEF attivita IPFC_| 107.01
Codice NACE attivita IPPC___ | 2297

Codificazione Indusiria Puntc 99 tab. B DM 05/0%/1924 (altribuita dal Comune di
Insalubre apparienanza)

Dali accupazionali 95

Giornifanno 320 ca.




QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE
B.1 Inguadramento del complesso e del sito

B.1.1 Inquadramente de! complesso produtfive

La B.5.T. Spa & un'azienda che produce nastri autoadesivi, a partire dalla spalmatura degli
adesivi sui supperi (carta, film di polipropilene o pye) fino al taglie & confezionamente del rotoll pront per
l'uso,

Mel 2090 la BST ha previsle un ampliamento produffive acquisendo dalla ITP {proprietaria del
comprensono industriale 3M dal giugno del 2006) delle aree coperte e scoperte, nelle quali installars
nuavi impianti per la produzione di nastr autoadesivi in solvente ed impianti per | servizi attinenti ad essi,
che comporia l'assoggetiabilita dellimpianto ad AlA.

La produzione si amplia quindi di nuovi prodotti come nastri autoadesivi in carta per il settore della
varniciatura e nastri in polivinilcloruro e polipropilene per l'imballo con adesivo in solvente.

L'attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorizzazione |ntegrata Ambientale (ALA) &:

M. Ordine v Capacith |
attivita ﬁ“,,‘;','g“ Attivita IPPC praduttiva
IPPC stimata
: 8.7 Impianti trattamento superficl con consuma 2.100.000
' solventi > 150 ka'h magfghormo

Tabella B.1 - Attivita IPPC

La situaziona dimensionale dellinsediamento industriale & descritta nella tabella seguente:

supericie | Superficie scoperta | Superficie | Supericle | Yolume Anno
coperia impermeabilizzata a verde Iolale iolale inizio
(m®) (m®) (m®) {m®) (m*) | attivita

| 20.571 12.000 10.843 43.514 144000 | 1999

Tabella B 2 Superfici coperte e scoperte delio Stabilimento e volumetris -

E.1.2 Ingquadramanio geografico—territoriala dal sito

Lo stabilimanto della B.S.T, Spa & ubicato all'interno del "Condominio Industriale Area Ex-3M", situato
nallarea ASl del comune di San Marco Evangelisia (CE), & sud-owest del centro abitato ad una distanza
di circa 1 km dalio stesso. ¥
Tale condominio™si estende su una superficie di 278.887 m® e confina a nord con via Tagﬁslalh‘-_t a sud
con via Trivio Quaranta, a ovest con la 55 87 e ad est con via Viciglione,

Lo stabiliments BST & posizionato nella porzione centrale dellarea suddetta, per -:u1' confing a
Mord @ a Ovest con area & verde del condominio medesimo, & Sud e a Est con capannoni industriall,
L'opificio nasﬂe nel 1999, occupando una superficie di 43-514 m°, di cui 12.000 m® scoperti pavimentati
e 20.571 m® coperti. La superficie scoperta di 10.943 m® non pavimentata & adibita a verde & non &
soggetta ad aleuna attivita dell'opificio industriale. La superficie coperia & costituita da fabbricati
contenent! e ared produttiva, Fofficina di manutenzione, g uffici ed il Iaboratorio per il controlia qualita.
La particalle catastali di inferesse sono 5136/5138/5054 Foglic 2 del comune di San Marco Evangelista
(CE).



B.1.3 Stato autorizzativo e autarizzazioni sostituite

Lo stabilimento & in possesso delle seguenti autorizzazioni;

Mumero

Ente competente

Narme di

Saettore Sostituite
autorizzazione & riferimento
interessato ek il Bralssions da AlA
Regione Campania
n 33 - Setftore 3|
Provinciale di D.P.R. 203/88
Arla 104022008 Casarta
n. B038855
Scarico acque refiue 16/03/2009 Provincla di Caserta | D. Lgs. 152/06 sl
Comando Prow. DMAB/021882
Certificato CPIn. 17041 | Viglli del Fuoco di DPR 27/98 NO
Prevenzione Incendi Caserla
Q2/0272010 Oid 04.05.98
Sorgenti radiazioni | 17162002/AREAL Prefettura di
ionizzanti 0332004 Caserta L 2R b
CE BOOOSEM LK. Tecnico
oLl del 28.04.99 Finanze gy
CEDDOSTK LIff. Tecnico
etupin del 24.04.99 Finanze HE
Alcool Isopropilico ggﬁgﬂgﬁa EHE m;i:l_ :ﬁ;m NO

Tabella B.3 Stato autorzzativo dello stabiimenta B.S.7. Spa

B.2 QUADRD PRODUTTIVOD IMPIANTISTICO

B.2.1 Produzioni

La B.S.T. Spa produce nastri autoadesivi, a partire dalla spalmatura degli adesivi sui supporti (cara, film
di polipropilena o pvc) fino al tagic e confezionamento dei rotoli pronti per l'uso. | materali per
l'adesivizrazione del nastr sono di diversa nalura a seconda del supporto sul guale vengono applicati e
deila destinazione del prodotto finito. Per ciascun tipo di adesivo esista un impianto di spalmatura

dedicato.

B.2.2. Materie prime & prodotti

Quando lampliamento dell'attuale attivith sard a regimg saranno utilizzate le seguent! materie prime e

prodoiti con le relative guantité:

Alcol Isopropilico (impiego attuale) (consumo circa 1,2 t); materia prima, liquida. Normalmenta &
ctassificata lritante (R11 = R36 = RET). E" stoccatain un serbatoio verticale fuori terma con vasca di

contanimento.

terra con vasca di contenimento.

1

Toluene (impiego attuale e futuro) (consumo circa 36 ) materia prima, liguida. Normalmente &
classificata nociva (R11 — R3B — R48/20 — RE3J - RE5-RET). E' stoccata in un serbatolo verticala fuon




3 Eplano (impiego futuro) (consumo circa 68 t): sl tratta di una maleria prima, liquida, Normalmente &
classificata imtante e facilmente Infiammabila (R11 — R48/20 — RES). E' stoceata in serbatoi interrati
con doppia camicia & vasca di contenimeanto.

4  Anfiadesivo in solvenle (implego futuro) (consuma circa 28 t); si fratta di una materia prima, liquida.
Mormalmente & classificata pericolosa per 'Ambiente (R11 — R36/38 — R48/20 - RE5 — RE6T). E'
stoccala in reciplanti mobili {fusti).

5  Polipropilena in granuli (impiego attuale) (consumo 10.000 §): =i tratta di una materia prima, solida,
non pericolosa. E' stoccata in silos estami.

6§ Resine idrocarboniche (impiego atfuale e futuro) (consumo circa 1.115 1) si tratta di una materia
prima, solida polverulenta non pericolosa. E” stoccata in recipient! mobill.

T Antiossidante (impiego attuale e futura) {(consumeo 33 t): materia prima, solida, classificata pericolosa
(R52/53). E' stoccata in recipienti mobili.

8  Antischiuma (impiego futuro} {consuma circa 10 t): materia prima, liqulda, non pericolosa. E' stoccata
in recipienti mobifi,

8 Olio naftenico (impiego attuale e futuro) (consumo circa 180 1): materia prima, liguida, non percolosa
E’ stoccata in due serbatoi verticall fuorl terra con vasca di contenimeanto.

10 Gomma naturale {implege fulure) (consumo 3.000 tk maleria prima, solida, non pericclosa. E'
stoccata in casse di legno all'interno del capannone su superficie pavimentata.

11 Supporti in carta (implego futuna) (consumo circa 4.500 1): materia prima, solida, non pericolosa. E'
stoccata all'interno dael capannona su bancali,

12 Supportl in PVC (impiego futuro) {consumo circa 1.000 t): materia prima, solida, non pericologa. E'
stoccata all'interno del capannone su bancali,

13 Pigmenti coloranti (impiego attuale e futuro) (consumao circa 91 t): materia prima, solida polverulenta,
non pericolosa, E' stoccata in Big Bag allinterno del capannone su superficle pavimantata.

14 Lattici acquosi (impiego futuro) (consumo circa 7.500 t): materia prima, liguida, non pericolosa. E'
sleccata in serbatoi in vetroresina con vasca di conlenimento.

15 Reticolante isocianatico (impiego futuro) (consumo circa 8 t): materia prima, liquidada, pericolosa
(R20 — RIG37 38 = Rd2/d3). E' stoccata in fust all'intermo del capannone su superficie pavimentata,

18 Ammoniaca N solugione acquosa (impiego futuro) {consumo circa 8 t): materia prima, liquida,
pericolosa. E' stoccata in conteniton mobili all'esterno del capannone su superficie pavimentata,

17 Carbonato di calcio {impiego fulura) (consumo circa 150 t): mataria prima, solida polverulenta, non
pericolosa. E” stoccata in Big Bag all'interna del capannona su superficie pavimentata,

18 Gomma termoplastica (impiegoe attuale) (consumo circa 2.000 ) materia prima, solida, non
pericolosa. E' stoceata in casse di legno all'intemno del capannone su superficie pavimentata.

19 Paste colorant (impiego futuro) (consumo circa 300 tk materia prima, liguida, pericolosa (R11 = R20
- R36/37/38). E' stoccata in contenitori mobili all'interno del capannone su superficie pavimentata.

B.2 3. Risorse driche ed energeatiche

Consumi idnc

Le fonti di approvvigionamento idrico sono costituite da un pozzo presente nel Condominio industriale
area ex 3M e dall'acquedolio comunale di San Marco Evangelista.

L'acqua del pozzo & utiizzata nel ciclo produttivo. || consumo viene misurate mediante un contalitri
Insl:alliaﬁ_:: all'ingresso dello stabilimento BST. Nel 2010 sono stall consumati 150,000 m" di acqua, per il
futuro si & stimato un consumo di 210.000 m® ca.

| principadi usi indusiriali sono: .

» Produzione acqua demineralizzata .
Raffreddamento (di processo e condizionamento ambiente)

Reigtegro torri evaporative =
= Diluiztone lattici per impregnatura

L'acqua-potabile fornita dal Comune é destinata ad uso umano. Il consumo nel 2010.¢ stafo pari a 5.000
m". In futuro si prevede un consumo di cirea 7.000 m. :



Energia termica ed elalirica

L'energia termica prodotta presso la BST & ottenuta per combustione di gas naturake in due Centrali
Tarmiche da & e § Mw rispetiivamente.
| valori stimali tolali sono pari & 55.000 Mwh cosl prodotti:

Apparecchiatura Combustibile Consumo
Centrale Taermica 1 Gas naturale 2.200.000 stmclanno
Cantrale Tarmica 2 (GGas naturale 2.300.000 stmc/anno
alire Gas naturale 1.200.000 stmclanno

Par qual che riguarda lNenergia elettrica, 'Azienda si approwvvigiona da fomitore estemo per un consumo
futuro slimato di circa 30.000 MMwh.

Per cid che ﬁguarda. paoi, | consumi specifici si deve fare riferimento alla produzione totale dell’azienda
espressa in m” di nastr prodotti.

Produzione fulura stimata globale = 500.000.000 m® i
Consumo specifico di Energia Elefirica = 0,00008 kWh! m*
Consumo specifico di Energia Termica = 0,007 KWh' m*

B.2.4. Ciclo produttivo

Produziona df nasti adesiv hot-ralt (atlivitd esistentes)

In guesto processo ali adesivi di acquisto in granuli sono resi spalmabili fluidificandoli con il calore, sono
quindi privi di acqua e solventi. Al contrario il solvente (toluene) & prasente nell'antiadesivoe (release
coat) la cui preparazione avviens in un mescolatiore verticake, |l materiale adesivo & costituito da gomma
sintelica sddizionata a resine idrocarboniche e viene portato allo stato fluido in un impianto di
mescolazione confinuo costituito da un estrusore bivite alimentato da tramogge automatiche o riscaidato
etettricaments. In questo processo, sulla spalmatrice hot melt, sono presantl | fornl di asciugatura per
l'evaporazione del salvente (foluana) contenuto nell’antiadesiva (releass coat) applicato.

Laria proveniente dai formi della spaimatrice hot-melt & trattata dallimpianto di recupero del toluene
(IRST) a carboni attivi, & dopo raffreddamento, il solvente & condensato in scambiaton analacqua,

L' impianto di spalmatura SP1 opera svoigendo il nasiro in polipropilene sotto forma di bobina e
risvwolgendolo dopo Mapplicazione dell'adesivo, previo paszaggio su calandre di raffreddamento.

La bobina di nastro adesivo prodofta viene trasformata In rotoli grazie al passagglo sulle taglierine
automatiche che hanno appunta la funzione di conveartire le bobina di semilavarato in prodotio finila.

| rotoli cosi prodotti sono inscatolati tremite impianti sutomatici che inviano le scatole piene di rofoli &
sigiliate allimpianto auiomatico di pallettizzazione con Mausilio di nastr trasportatori asrei.

FPer piccole produzioni di nastro adesivo stampabibe (1,7 % del totale), nel release, si utilizza, in agglunta
al oluene, alcol isopropilico che viene recuperafo insieme al loluene & successivamente saparato par
gravitd (essendo | due quidi poco miscibili).

Il guantitative di alcol ammonta a circa 3,3 % del toluene.

Froduzione of nasin adesivi a solvente (ampliamento dellattivita)

Mella spalmatura adesivi a solvente vengonoe utilizzatl adesivi a base di gomma naturake, addizionata a
resing sintetiche varia. Con questo procasso si fabbricano sia nastr per mascheratura in carta, sia nastri
da imballagaio in polipropilene e polivinilclorurd.

Fer i nastri in caria per mascheratura si parte dalla carta crepe vergine che, aftraverso una linea
dimpregnazione lattici SP3, acquista le proprieta di resistenza nel confront delle verricl.

Le bobine di carta sono svolte all'inizio della linea di impregnazione. Il nastre di carta subisce prima la
fase d'impregnaziona con lattici & base di ma naturale ed acqua. E' poi asciugato in forni con
riscaldamentc 8 meifano, quindi & rivestitc da un leggero spessore di Rattice anfiadesivo (release),
preventivamente asciugato dellacqua in essg contenuta in altri fornl d'essiccamento. |l nastre cosl
essiccato & riavwollo definitivamenta per formare la bobina di carta da adesivizzara.

Il release é preparato e stoccato in serbatoi all'esterno del reparto ed é prelevato in circuito chiuso
comandato dalla spalmatrice SF3,



L'adesive in eptano da spalmare con la SP2, viena preparalo macinando la gemma in un muling
granulatore. La gomma sminuzzala viene inviala medianie trasporo preumatico e dosata insieme alle
resing sintetiche @ alleptano, in un mescolatore continuo bivite {estruscra) che ha lo scopo di masticare
la gomma, mescolarla con le rasine & a disciogliere queata miscela solida nelleptano.

L'adesive cosi prodotto, previa miscelazione con una pasta colorante @ con un reticolante liguida, viena
pompato direttaments nella vaschetta di spalmatura della spalmatrice SP2, la quale provvedera ad
applicare la giusta quantita di adesivo sul supporto.

L'impianta di spalmatura & costituito da una spalmatrice SP2 in cul il nastro di supporto si svolge dalla
bobina e viene spalmato con Fadesivo preparato. |l nastro di carta impregnata viene quindi fatto passare
in un forno di asciugatura per l'evaporaziona del solvente (eptana).

L'aria in uscita dai forni & convogliata, sotto confrollo strumeniale per quanto riguarda il contenuto di
solvente, ad un impianto di recupers a carboni attivi simile a quello del toluena.

Per la spalmatura dall'adesivo su film BOPP e PVC, si applica preventivamente sui due lati del film un
primer ad un releass & base foluene, costituiti da resine aggrappanti per il primer @ resine anliadesive
par i relaggs,

| vapori estratti dai forni di essiccazione del toluene sono convogliali nelle stesso impianto di recupero a
carboni attivi collegato alla spalmalrice SP1.

impianto di produzione film o polipropilane biormantato

Il PP in granull, acquistato da fornitor esterni in ragione di 12.400 T/anno, raggiunge lo stabilimerto in
autocisterne ed & stoccato in appositi silos. Da qui raggiunge lNmpianto di ilmatura vero e proprio.
Il palimere fuso, previa fitrazione, viene colato attraverso una lrafila su una ruota df colata
opportunamenta raffreddata. La lastra cos] sclidificala passa quindi in una macchina (MDO) che, a
mezza di rulli rotanti a velocitd crescenta, ne aumenta la lunghezza fino a § volte rispetto a quella
originale; il calore necessario al iammolliments dalla lastra per l'allungamento, viene fomito all'impianto
per mezzo di vapore.
Mal passaggio suecessivo, la lastra divenuta ormai film, & processata in un forno di stiro (TDO) riscaldato
a metano dova, lungo i suoi lafi, sono presenti due serie di pinze fissate ai rami di una catena che corre
£u binari diverganti.
Il film, "pinzato” ai lati, seguendo la fralettoria divergents, viene "stirata” in senso lrasversale fino a sei
volte |a larghezza iniziale. Tali operazioni hanno lo scopo di orientare le catene polimeriche nei dus
sensi, migliorando le caratteristiche meccanicha del predotto finale.
Dopo il controllo di spessore in linea il film viene avvolto in bobine, Successivamente una taglierina
ribobinatrice converte questi rotoli in tre bobine di due metn di larghezza che vengono o utilizzate
intermamenta alla BET dalla spalmairice di adesivo a caldo senza solvente (hot-meft) oppure vendute tal
quali, previo confezionamenta, ai clienti esterni. Il quantitative di film vendulo come semilavorato & di
4.400 T/anna, mentre il quantitative di film sctloposto alle operazioni di spalmatura & pari a 8.000 Yanno.
Rifili @ scarti che si ganerano durante la produzione dal film in ragiona di 1.500 T/anno, sono imacinati,
=fugi e rigranulati per poter essere riciclati nella fasa di filmatura.

Taglerinia ribobinaldce ATLAS

Tale macchina ha ko scopo di ridurre la larghezza del jumbo roll in uscita dalla linea fimdaGma 2 m.
Essa & composta da uno svolgitore su cul é montato il jumbo e da uno avvolgitore a tre assi su cui @
avvolto il film svolto e pof tagliato fine a formare fre babine dello stesso diametro originale ma della
larghezza di due mefrl.

{ Linea di spalmatura adesivo a caldo senza soivente

*La linea di spalmatura & composta dalle seguenti macchine e impianti:
Impianto di miscelazions ed estrusione adesivo hot-meit

«Spalmatrice 5P1 release e hot-melt. Le bobine di 2 mein di larghezza pmdm‘te dalla teglierina entrano
nella spalmatrice SP1.
Anche in questo caso il film viena srotolato sullo svolgitore della linea di spalmatura e prima di effettuare

™|a spalmatura di adesive vera e propria, il dorso del film subisce | medesimp processo di trattamento a
fiamma della linea film per poi essere rivestito da un aganla distaccanta tmlaasaj veicolato da solvente
“(toluene). La quantitd annua di release utilizzato & pan a 10,2 tonnellate cfie vengone veicolate da 520
tonnellate di toluene. Il solvente utilizzato viene fatto evaporare in opportuno forne della spalmatrice SP1
ad inviato allimpianto di abbaltimento a carboni attivi. 1| solvente recuperato viene guindi rutilizzato e

L



reimmesso nel ciclo produttive, Infatti il consumo annuo di teluene (26 tonnellate) corisponde al solo
toluene reintegrato per compensare le perdite,

Dopo l'applicazione del release, sul lato opposto del film si spalma un strate di adesivo alfreverso una
matodologia cosiddetta "a calde® o hol-mell, che ha il vantaggio di non utifizzare solventi nella
preparazione. L'adesivo, composto da resina idrocarbonica, gomma sintetica, antiossidanti, ofio e
pigmento, viene preparato in confinuo, da un sistema di miscelazions per estrusione riscaldalo
elettricamente, in quantita pari a 4.506 Tfanno. Il film, una volta adesivizzato, & avvolto in bobine larghe
2 mefri in varie lunghezze. Tali bobine di prodotte semifinifo, posseno essere commercializzate sia tal
quali (6.008 Tlanno), che trasformate in rotoli (6.508.2 T/anna).

Linse automatiche di taglic

Le guatiro linee di taglio, raggruppate in un unico reparto di l[avorazione, sono tutle simlli tra loro tanto
che possono essere schematizzala al medesimo seguanta moda:

faglierina automatica

confezionatrice

inscatolatrice

sisterna automatico di pallelizzazione

Le bobine di film adesivizzato sono convertite nei formali disponibill per la vendita.

La conversione avviene sulle taglierine ribobinatrici automatiche che prowwvedono al laglio e al
confezionamento e posizionamento in scatola del prodotio finifo. Le scatole di prodotto finito vengono
guindi pallettizzate su pedana in un apposito pallettizzatore automatico che ke rende cosi disponibili per
la spedizions.

Officina manufenzions

Meal locale officing manutenzione meccanica si effeiuano le ordinarle operazioni dl manutenzione
meccanica con uso di attrezzi manuall ed elettrici, Inolire in tale officing vi & la presenza di un fomo
utilizzato per la pulizia a caldo della testa dellimpianto di filmaiura BOPP.

Tale operazione provoca lossidazione del residui di PP aderenti alla suddetta testa; i prodott
dell’ossidarione vengono convogliatl all'esterno per convezione tramite un caming a tiraggio naturale,
cosfituente 'amissions identficata in planimetrda con i numers 30. L'operazione viene effettuata con
cadenza circg bimestrale. Nal locale officina aletiica s effetfluano riparazionl di apparecchiature
eletiriche ed elettroniche con l'ulilizzo di strumentazione manuale ed eletironica pertanto, non si
producono emissioni.

Labaratotio confrolio gualita’

In tale locale s effeliuano prove fisiche sul nasti adesiv, quall: prove di trazione con dinamometro,
prove di resistenza sllo srotolamento con stand mediante applicazione di pesi, prove dl invecchiamento
mediante il riscaldamento a 60 T effettuato con I uso di una stufa da 2 kW.

Anche gquesie atfivita non producono emissioni in atmosfera.

Impianto di depurazione arla @ recupero loluene

Limpianto ha o scopo di trattare, depurandola, laria satura di toluena proveniente dal forno di
asciugamento della SP1 esistente ed in seguito, previo revamping, anche quella proveniente dalla 3P2
oggetio dell'ampliamento. Esso & deputato anche al recupero dello stesso loluene che evapora nel forni
& che viene riulilizzato nella preparazione dell’antiadesivo utilizzato sia sulla spaimatrice hol malt
esislante che su guela nuova SPZ. L'implanto, dopo "ampliamento poira trattare circa 55.000 Nmh
d"aria aspirata dai forni di asciugaturé del release della spaimatrice 5P1 e dal forni di asciugatura del
release & del primer della spalmatrice SP2.

Il ciclo di depurazione dellaria si pud Fintetizzare come segue:

Faria, raffreddata, viens inviata in 2 del 3 adsorbitorl dellimplanto, dove attraversa un letio di carboni
gttivi che trattiene il solvente (adsorbimenio).

Alls saturazione dei carboni 'adsorBitore in adsorbimento viene escluso dal clrcuito dell’ara ed il
solvante vienae strippato con vapore a bassa pressione (rigenerazione); attraverso un circullo dl
scambiaton di calora | desorbato viene condensato e, grazie al differente peso specifico, acqua di
condensazione & solvente vengono separali: il toluene viene recuparato e reimmasso nel ciclo produttiva
per la preparazione di altro release, mentre acqua & inviata in testa ad una torre di sirippaggio, dove



vieng nebulizzata e trattata con aria in controcorrente che elimina completamente lo races di solvanti
residue.

L'aria utiizzala per lo strippaggio, contenente fracce di solventi viena inviala allo stesso impianto di
recuparo solventi, mentre 'acqua completamenta priva di solvenli, viene reinviata al serbatoio di
alimentazione del generatore di vapore.

Il ciclo di funzicnamento preveda che 1 adsorbitore sia costantemeants in Agenerazione mentre gli altri 2
sono in adsorbimento.

Limpianto & dotato della strumentaziona di controllo di pressione e temperatura, di un analizzatore cha,
attraverso un PLC, gestisce la durata dei cicli di adsorbimento e rigenerazione, nonché di sistemi di
gicurezza che arrestano gli impianti di spalmatura a mente in caso di malfunzionament! del sistema di
recupers solvents,

| carboni atlivi vengono sottoposti ad una operazione di manutenzione straordinaria, con cadenza circa
quingquannale da parte della ditta fornitrice del'implanta.

Ciclo produttivo delampliamento

La BST S.p-A. ha previsto un ampliamento della propria atfivith mirale alfespansione della propria
garnma di pradatti.

L'ampllamanto consistera nellinstallazione di nuovi impianti per la produzione di nastri autoadesivi in
solventa in un nuova area dello stabilimento denaminata REPSOL (reparto solventi) ed impianti per |
sarvizi attinenti ad essi.

La produzione si ampliera quindl di nuovi prodotti come nastri autoadesivi in carta per Il settore della
verniciatura e nastri in pve a poliprepilans per lNmballo con adesivo in solvente.

I reparti con | nuevi impianti oggetio delfampliamento saranno:

Reparto mescolazione & solvanta

Il reparto di mescolazione & costituito dalle seguenti linee di lavorazione:
Linea di produzione adesivo = composta dalle sequanti macching & impianti:
= granulatore gomma naturale

& Magazzing materie prime

= macchine per || dosaggio solidi e fliguidi

= @strusorn per mascolazions

Linea di produzions release — composta dalle saguenti macchine & impianti;
= impianto di mescolazione additiv raleasant a solventa
« siziema di alimantazone macching a dircuito chiuzo

Linea di produziona primar — composta dalle seguentl macching e implanti:
= Implanta di muscolaziona primer a solvento
= sigteama di alimentazione macchine a circuilo ehiuso

Linea di produzione impragnante - composta dalle seguenti macchine e impianti:
= serbatoi di stoccaggio latticl in emulsione acquosa
= impianto di diluizione lattici in acqua
= impianto di trasferimento a bordo macchina

]
Le fasi del processo di produzione nastr adasivi in solvente sono ¢ seguenti;
Froduzione adesivo .
Le materie prime che costifuiscono I'adesivo seno: gomma naturale, resine e additivi quali pigmeanti,
anticssidant! & rempitivi. Vengono opportunamente dosali tra di lore per olfenere un composto dalle
caratteristiche tecniche desiderate. Solo la gomma nalurale, consumata in ragione di 3.000 T/anne,
subisce un processo di lavorazione prima del suo ulilizzo: arriva . pani da 35 Kg e viene granulata in
pezzatura di qualche decina di millimetri, in un mulino & lame ruotanti. | prodotti sono raccolti in una
stazione di accumulo e dosaggio per afimentare due estrusorl bi-vité continui.



FProduzione release

Il release & una miscela di resine e cere disciolta in toluene che ha lo scopo, dopo lapplicazione su
dorso del film ({lato opposto a quello adesivo), di facilitare lo svolgimento dei rotoli di nastro.

Due mescolater sono adibiti alla preparazione dellagente releasante (distaccante) a base di solvente
toluene, Qui si aggiunge ad una determinata quantitd di selvente la dose a ricetta di un polimero dalle
caratteristiche antladesive. La scluzione pronta & pompata a borde macchina SP2 secondo le necessita
di produzione.

Froduzione primer

Il primer & una miscela di resine, gomma naturale e reticolante disciclia in toluene che ha o scopo di
rendere la superficie del film pil recettiva nei confronti delledesivo e garantire 'ancoraggio dello stesso
in fase di spalmatura.

La preparazions del primer & falta tramite un mescolatore verticale. Qui s aggiungono ad una
determinata gquantitd di solvente, le dosi dei componanti.

La soluzione pronta & pompata a bordo macchinag SP2 secondo le nacessita di produziona del BOPP &
FVC o della carla.

Produzione Impregnanie

Per la fabbricazione di nastro per mascheralura (masking) utilizzato nel settore della vemiciatura, &
necessario che il supporto di cafa da spalmare sia preventivamenta impregnato con una soluzione
acquosa di lattice deputato a conferire alla carta FMimpermeabilitd & la resistenza meccanica necessaria
all utihizzo,

=onD percid presenti dei serbaioi verticali di stoccaggio per i latice di acquisto ed aitri per fa sua
diluizione con acqua secondo percentuali stabilite.

La soluzione cosi pronta & inviata tramile pompa a bordo della impregnatrice

Raparo spalmalura 8 solvente

Il reparto di spalmatura & costifuito da due linee di lavorazions:

Linea SFZ — & la linea di spalmatura a solvente, composta dalle seguenti macchine & impianti;
spalmatrice & solvenie

impianto di recupern solvente eplano

implanto di recupero solventa loluene

slztarna di movimeniazone bobing

misuratore di spessore con sorgente radicattiva al kripton 85

Linea SP3 — & la linea di impregnazione a base acquosa, composta dalle seguenti macchine e impianti
principali:

« stazione lattici

=  impragnatrice senza solventi

" misuratone di spessore

. gistema di movimentaziona bobine

impiarto di recupero solivente eplano

Tutto il solvente evaporato dal tunnel della spalmatrice & aspirato da potenti ventilatori che trasportano |
vapori fino ad un impianto di recupero =solvenie a carboni attivi. La correntie di ariz & solvente a
opporunamenta raffreddata g fillrata atfraverso quattro lettl o serbatoi orizzontali, chiamati adsorbitor, i
quall contengono uno spasso strato di pallets di carbone attive che trattiene l@ molecole organiche di -
solvente (eptano): fale processo e chiamato adsorbimento fisico,

Una volta che ogni letto & sajlro e non & pil in grado di trattenere ulieriore solvente, entra nefla fase di [~
strippaggio con vapore. L'ingresso di ara contenente solvente viene bloccato e si inietta nell’absorbitora
vapore a 2 bar @ 1207 che lava | carboni dal solve nte. 1l solvenie cosi evaporato e sirippato dal vapore
acqueo ad alta temperatura & inviato eon |l vapore slasso a dei condensatori che raffreddano la corrente -
che arriva quindi in un separétore, detfo fiorenting, deputato alla separazione dal solvanta dal’acqua
essendo questi due liquidi immiscibili tra loro. Tutfo il solvente recuperato si accumula in un serbataio a -
re-immesso nel ciclo produttve dell’adesivo con efficlenze di recupera chie varlano dal 97 al 99%. :
L'acqua condensata alluscita del condansator & Imviata ad una lorre di strippaggio avente lo scopo di
eliminare |z tracce di solvente residuo contenuto in essa. L'acqua depurala & inviata alla torre



evaporativa per il raffeddamenio del condensatorl, mentre Peplano & inviate al serbatoio del solvente
recuperato,

implanta ai recuparo solvenie folrena

Durante la produziona di spalmati su supparte PVC o BOPP sulla linea SP2 si ha lmpiego di release &
primer a8 base solvente oltre all'applicazione dell'adesive. La macchina & dotata di specifici tunnel ad aria
calda per I'evaporazione completa del toluene contenuto nel release e nel primer applicati al supporto.
Tale foluene evaporaio sard recuperato nellimpianto a carboni attivi esistente ed attualmenie utilizzato
s0lo ed esclusivamente per depurare | vapor di bivene estratt dalla spalmalrice hot malt esistenta, E'
previsto pertanto un aumento della potenziaiitd attuale per adeguare le caratteristiche dallimpianto alla
futura configuraziona. Anche In guesto caso, il solvente recuperato & stoccate in un serbatoio & re-
immesso nel ciclo predultive con efficienze di recupearo che variane dal 85 al 979%,

Impianti df deplrasione

La BTS SpA e dotata quindi di un impianto per la riduzione dei SOV (solvent organicl volatili) in
atmosfara. Per irattare laria proveniente dal forni di essiccazione solventi delle dua spalmatricl la BST &
dotata di due impianti di depurazione a carboni attivl | quali, oltre a filtrare (utla Faria canca di toluene ed
eptano depurandola, recuperano fall solvent in modoe da poterll reimmettere nel ciclo produttivo.

Tagherina auslomatica
Il reparto taglio, oltra alie tre linee superautomatiche di lavorazione preesistenti, sard incrementato di
una nuova linea chiamata SRS a completamenio del progetio di ampliamento,
Linea SAS3 — e la inea shor roll numero 5, costituita dalle seguenti macchine:

. tagliarina automatica

- confezicnatrice

- inscatolatrice

= etichetiafrice

. sistema automatico di palletizzaziona
La bobina di spalmato, caricata sulla taglierina automalica, ¢ qui svolla e tagliata in nasti di allezza
corrispondente alla misura del rotolo finito e nella lunghezza desideratas, Ciascun nastro, riavvolto
sull'anello di cartone (anima) cormispondente, & il rotolo di prodotto finito che deve essere imbaliato. |
rotoli si scaricano sufla finea di confezionamento che Ii impacchettano in un film termorefraibile, nel
numero previsto dalla tipo di confezione e dalle richieste del cliente. Nel passagglo successivo s
npongono nelle scatole ke confezionl prodotte alfraverso una macchina chiamata inscalolatrice. Varie
eticheitatrici, comandate da compuler collegato alelaboralore centrala, affiggono 'alichetta in base al
programma di spedizione definito. Infine ciascuna scatola completa passs attraverso un sistemna
automatico di palletizzazione anch'esso computerizzato, per la formazione dei bancali.

B.3 QUADRO AMBIEMTALE
B.3.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

La seguente tabella rassume le emissioni aimosfericha dell'impianto:

i

-
L
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D seguito si rappresenta il Plano di Gestione Solventi.

PERIODO DI OSSERVAZIONE™ S g}gﬂ s
Attivita
(Frdicare mome @ rifermeantto numeioo o o VAl 1T & oM 6.7
4472004)
Capacita noTnae fTonn. of soventl dafomaf 1
(At 2, comma 1, il o} af OM 44/04)
Sogha of consume ftann. af sofventl Jannof 287
| (et 2, covrina 1, dett i) &) DM 44/04)
Sogla of produsions [peza prodotti‘anna] (maianno) 217 .800.000
{Art. 2. comma 1, lett. i) 8l DM 44/04) s
INPUT E CONSUMO DI SOLVENTT ORGANICT {tonn/anmo)
I, (sofventi onganicl immesst nel processe) = ==it 270
| Lz (solvert organic’ recuperad e re-immess) nel processs) 5.1_3u_lflll
I=I1+12 {input per la verifica del limite ) 5.400
C=1-0y roomsumo o sofvents) 270
OUTPUT DI SOLVENTI ORGAMICT
Purito 3 b), Allagato [V al DM 4404 (tonn/anno)
O femissions nogil scanich gassos) 36,8
O3 [solvent! arganic scaricall melacgua) 0
Dy [soilventy arognied che mmaneonc came contaminant) 0
| Os (emission difise of solventy organicl mei'aria) 0
Oy (Soivent! organicl persi per reasion chimiche o fisiche) 0
O (eivonti onganicd nei rifiut] 56
| Oy (safvent! organkd el preparall venati) 40
O (solvent! organic’ mel praparaly recuperall par riso ) 0
Oy (Fofentl organicl scarfcadl in altro moda) 0
EMISSIONE CONVOGLIATA
Concentrazione media [ma/Nm’) 47 .8
Valore limite di emissione convogliata [mg/Nm’] 150
EMISSIONE DIFFUSA - Formula di calcolo
iu-:ia_f, fett 2) el Adagaro Fi el DN ST (tonn fanno)
ﬂ F=[1-01-05-06-07-08=270-36,8-0-56-40-0= 1372
I‘J F=02+03+04+00
Emissione diffusa [% input] - 2.5
'y"IInra limibe di emissione diffusal% input] o 20
EMISSIOME TOTALE - Formula di ealeala
"t 5, et b) afafegato 1V, DV 4404 (o /anao)
E=F+01=137,2+36,8= 174

-




B.3.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimenta

Le acque di scarico provenianti dal procassi della BST SpA sono recapitate al Collettore AS| Caserta @

provengono da:

1. acque della torre di raffreddamento del chiller per il condizionamento dei reparti;

2. acque della torre di raffreddamento del chiller per la termostatazione degli implanti oggetto
dall’ampliamanto;

3, acque delle 2 forri di raffreddamento degli implanti di abbattimento solvent;

4. acque di scanco dei due impianti ad osmosl inversa per la preduziona di acqua demineralizzata.

Mella rete fognaria del Condominio industriale ex area 3M confluiscono:

1. acque di scarico dei servizi igienici dal reparto filatura e di quelli del nuovo reparto REPS0L oggetio
dell'ampliamento previo frattamento atfraverso relative vascha Imhoff;

2. acque di scarico dei servizi igienici degli altri reparti;

3. acque di scarico della mensa dopo un trattamento attraverso un degrassatore.

Dette acque di scarco dei senvizi igienici e defla mensa confluiscono successivamente nel Collettore ASI

Caserta dopo un trattamento in una vasca Imboff della rete del Condominio ex area 3k,

In un canale a cielo apero del Condominic ex araa 3k, infina, confluiscona:

1. acgue meteoriche raccolte dalle aree esterne pavimentate escluse le acque di prima pioggia;

2. acque di prima pioggla, dopo raltamento;

Impianto di prima pioggia

L'impiantn & progettato per trattare in continuo le acque di prima pioggia provenientl dal dilavamento

delle superfici impermeabilizzate di estensione di 3.6000 m” su cul, nel caso BST, vi & la cireolazione di

automezz per la movimentazione di merci, materie prime & rifiuti ed avente un'estensiona di cirea 3.300

m*. Limpianto & composto da:

= un pozzetto scolmatore da 400 It deputato a separare | primi 5§ mm di acque meateariche scaricate in 15
rinutl; per portate superior si attiva il By-pass che invia le acque in eccesso al recapito delle acque
bancha;

= un dissabbiatore/disoliatore da 1.500 | atto a frattenere i solidi @ a separare gli oli da inviare nel
disoliatore successivo;

s Un disoliatore da 1.500 i con filtro a coalescenza per trattenere gli oll.

Tale processo garantisce che il reflua in uscita abbia le caratteristiche idonaa per poter essere scaricato

in un corpa idrico superficiale quale & il canale a cielo aperto esistenta che altraversa larea dal

condominio industriale "Ex 3M". | fanghi di decantazione & gli oli flottati @ separati periodicamente dal

trattamento delle acque di prima piagagia, nonché i fanghi prodotti nelle vasche Imhoff @ quelli prodotfi dal

degrassatore della mensa vengono affidate a ditte all'uopo autorizzate per il trasporto ad idonel implant

di smaltimento, Tutte le acque di scarico trattate dalle Imhoff & dal degrassatore recapitano in una vasca

Imhoff sita in area di proprietd del Condominio, pertanto | fanghi prodotti nella stessa vengono srmaltili da

questuitima.

B.3.3 Emissioni sonore & sistemi di contenimento

|| Comune di San Marco Evangelista ha effettuato la zonizzazione acustica del proprio territorio.

La zona d'appartenenza & "Area V| - Esclusivaments industriale” con limiti di amissione sonora par a 70
dB{A) sia in pericdo diurno che notiurno.

E.34 Emissionl al Sunlo & Sistami di l:t%ntanimantu

La B.2.T. 5.p.A. non effettua alcuna attivitd con emissioni sul suolo e sotosusio.

-
#

B.3.5 Rizchi di incidente rlevante

|| Gastore del complesso indusiriale B.5.T. S.p.A. ha dichiarato che l'azienda non & soggella agll
obblighi derivanti dal D.Lgs.334M9, comemodificate dal D.Lgs. 238/05.

B.3.6 Produzione di Rifiuti



Mella configurazione futura dallimpianto dopo 'ampliamento si stima di avere la seguente produziona di

rifivafi;
Descriziona del Quardita | [mpianti £ di Codica B
rifiuto i provenkenza cpg | Classificazione | Stato fisico | Destinazions
Al solventl organic, N Biacini &
; ki :
Tovagolo od scaua. | Bemami | QUGN | OT0104" | Pericolosa | Liwdo | D15
madri stoccaggio
At regidul o g
filtrazione e - intera 070210 * |  Pericoloso Fangoso 010
assorbenti esaurii | (cCRionale] attivitd palabile
“Adesii e sigillant di 5, 8,17, 18 21,
sCarto contenent 80 X En4ne® | Percoloso Salida B
. : 3, 23, 25
sohvanti arganid
Riffiuti ligquidi acquosi
contenantl adesivl e M
sigillanti, diversi da Eiy 14, 15 080418 o Liguide [ ]:]
quelli di cui alla voce Pericoloso
OBE0415
Altri oli per motor, |
ingranaggl e 0,5 "T“; 130206° | Pericoloso Liguida R13
lubrificaziones line
y Pulzia dulo
Altra amuleioni il in eT::h *ﬁm@ OE0415* Pericoloso Liguido 040
I-'«"ﬂ'lﬂl'l'ﬂl:lr .m' H"L-H H
Altri salventi a 30 S E T | ha03 | Pericao
80 uldo [+
miscele di solventa 3, LIy
|I"I‘Ib-aﬂ-'='lgg| 5. E. .-Irr E. 1..
contenanti residui 3 17,18,20,21, | 150110* | Pericoloso | Sefidonon Do
sostanze pericalose 22,23, 25, 28 palverulento
Assorbentl, malerad
filtranti, glracei & ;
indumanti protettivi, 3 Intara 150203 Non Solide non 015
diversi da qualll di cui attivita Pericaloso | polvensents
alla wooa 15 02 02
Vetro 03 Inters | 170202 veee Solido R13
recarisralmania) attita Perncolosn
; 5 Intera {70405 Mo Sodido non B3
kbt attivit Pericoloso | polverulento
| ekt 5 Intera 170407 Non Safico non R13
. Metalli misti atffvit Bk - i
Tulbi Auorescenti ed Inta :
allri rifilti contenenti 0,5 em | 200121* | pericpiosg | Solido non D10
mercurio ¥ poharuenio
Fanghi delle losse 20 Fosse 200304 Maon Fangoso D15
setiiche settiche Pericoloso palabile
Apparecchiature fuor
uss, conbemandi
componendo necasionale Intera 160213° Solido non R13
icolosi diverse da altivitd Pericalost. | ooivengent
quielle di cui alle yoo "
1680209 g 160312
Apparacchiaiure fusr -
ufo diverse da quelle | oo adenale Intera 180214 Moo Saiidohan R13
di cul Eg'*:gg;:;ﬁﬂzﬂﬂ attivita pericoloso | polverulento
“0fi prodoti dalla L 130506* i
* oliofacqua mp“”hwa, 2 .

Tabela rifiuti prodotti




L'Azienda si avvale delle disposizion| sul deposito temporanen previste dall'art. 183, lettera m, del D.Lgs.
152/06. In particolare, avvia | rifiuti pericolosi a smaltimanto o recupero entro 3 mesi dalla produzione.
Ove possibile privilagla 'nvio a recupero rispetto allo smallimento,

B.4 QUADRO INTEGRATO

B.4.1 Applicazione delie MTD

La Valutazione Integrata Ambientzle viene condolta confrontanda la situazione aziendale con quanio
previsto nel Documento BREF “Reference Document on  Best Available Techniques on Surface
Teatment Using Organic Solvent — Gennaio 2007" che rappresanta il riferimento per I'applicazions delle

migliori tecniche disponibill refative al settora d'appartenanza della B.5.T.
In gintesi la siluaziona & riporiata nella tabella segue.

BAT

Shuazlone aziendale

s RS T TE

Riferimonto
Documento
BREF

Sisiema di gestione
ambianials

L'azienda adolta un Sisterna di Gestione Ambientale (3GA) non
ceflificale ma conforme agli standard in vigore. In tal modo &
varificala ka conformitd alle BAT indicate.

20.1.1

Mighiaraments continws
ad effelt] incrociati

Il enimwolgimenio delle persone @ |a lore formazione sono parle
integrante del 3GA. Me scaluriste una paniecipazions a [uth |
livelll com la consapevolezza di cid che le proprie azioni possanc
compartare in terminl ambientall. A livello tecnico sono condott
degli studi interni & monitaraggi che tengona conto di come gh
effetli di abbattiments implicans 'utilizzo di risorss enargeliche.
Le proposte per limitare Futilizzo di tali risorse, compatibilments
con la visione del gruppo di riferimento, sono inserile nei budget
annuali, In tal modo & verificata la conformita alle BAT indicate.

Cibdatlivi sui consumi,
sufla emissioni ed azioni
comsaguant

Sempre nella logica del SGA, sone previst degll indicator relativ
agli aspetti ambientali significatid, Nel'oftica del migloramenio
continua, sw tali indici sono previadi cbiettivi e le relative varazion|
sond gustificate da un programma di interventi. In tal modo &
varificata la conformita alle BAT indicate.

201.3

Progetto dell’implants,
costruzione @ operativild

Gl ipofelici  pericoli  individeati  {emissione nube fossica,
sversamenti, ecs...) sono stafi analizzatli in termini di valulazions
ded rischio. Tale valutazione, laddove il rischio & stato conaiderato
alavato, ha condotio a dagli interventi per la riduzione del rischio
slessn, G mberventi  strutberali  principali somo:  bacini  di
canlenimeanta, sistemi di controllo del processo, analizzator di
salvenie, programmi di manutenzione, In &l modo & verificata la
conformita alle BAT indicate.

202

Mon#oraggio
Bi#ancio di massa dai
solventi

Annualmente, lasienda condurd uwn bilancio di masss dei
sohwenli come previsio dal D Lgs 152/2008 nel guale campo di
applicazions, tra I'allra, Mazienda ricade. Dal sistema informatico
saranno rcavale le materie prime in ingresso che danmo luogo
all'emissione di solvente. Attraverso modellil di calcolo, dati  di
manitoraggio e dati di abbatiimento dei sistemi utilizzatl, saranmo
calcolata e emiseioni diffuse e le emizaloni ictall (Piano annuale
solventi]. Inoltre, I'Azienda adotia un piano di monitoraggio dei
parametri che possomo dar keogo ad impatti ambientsli che sl
allega. In tal modo & verificata |8 conformita alle BAT indicate.

20.3
20.3.1

Gesfiona delle acgue

| consumi sono costantermente maonitorati,. Per Bmitare Nufilizzo di
prodofif chimici guali cloro e soda, l'scqua demineralizzata
necessdria allo stabdimento & parzialmente prodotts tramite delk
mambrane csmofiche in cui il processs di desalinizzarzions &
pur‘ameﬂa fisico. Per guanto rguarda ta riduzione del guanttativ
di acgua wiilizzali, k= torr di raffreddamento, inserte negll impiant
di recupero defepiano e del toluene, rwliizzeno l'acgua
prmrerliqnta dalla condensazione dope strippaggio In corrente di
vapore,

In tal modo & verificata la conformila alla BAT indicate.

204

Gesbona dellenargia

Par quanto riguarda | dati relativi 8l consumo di energia elelinica a
metano, essi saranno costantemente moniioratl e legatl ad
indicalosi di produzione, Eventuali miglloramentl, dervanti da

[ ]
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siudi infternl o consulenze esieme, sono insertl nel budgst
aziandale annuale. Lilluminazione & effetiuata con lampade a
risparmio  energetico, MNella fase o produzione  dellaria
compressa, Song ulilizzali compresson a vile, per poleri far
funzionare |l pil possibile a regime evitando continue fasi di
actenslonefspegnimeants, In tal modo & verificata |a confonmits
afe BAT indicata,

Gesliona dells matane
prirme

Le materie prime sono gestie da un sisiema nfarmatico che
determina gli approvwigionament tramite | carchifscarichi e
affettuati in magazzing, Il sistema informatice determina che la
mataria prima che enira per prima deve essere uliEzzala per
prima ({FIFO). Per quanto riguarda |a preduzione degh adasivi a
partire dalle matare esgi sono preparall in conlinue e lrasportati
mediante tubazioni direttamente agll implant di spaimatura. In tal
mado & verificata ka conformitd alle BAT indicate.

Essiccamento

La fase di essiccamento & effetiuata tramile batterss dil farmd dove
& immaessa la poriata di aria richiesta. L'eventuale riscaldamento
dellaria & effettuato tramite degli scambiator arlalolia diatesmice,
In tal modo & venficate la conformida alle BAT indicate,

20.8

Fulizia

LAzienda adolta un programma detiagliatc di pulizia dalle
mazchine & degli ambienti di lavoro inserito nel pil generale SGA.
In &l modo & varficata la conformita alks BAT indicate.

Sostiluzione dei matenali
con alin di pericolosita
infericre

Il citato Slstemna di Gestione Ambientale prevede la ricerca di
sostanze & preparali 3 basso lvelle di pericclosith. La Scheda F
mosira k presenza di sostanza e preparati di ridetio Bvello di
pericolosité; non o sono classificaziond *T™ o frasi di rischio di
particolare  percolosild. Nellambile  defla procedura di
progeftazions dei nuovi prodetl, vengono valutati gli impatti delle
makersg prime @ guindi la foro possibile sostituzione prima della
fase di induslrializzazions.

In tal modo & verificata la conformita alle BAT indicate.

20.10

Trattamento delle
emigeion| in atmasiers

Tulte le emissioni in atmosfera che possono dare impatis
ambientale sono tratlate 0 idonel impiantl i abballimento. Si
vada a questo proposito la Scheda L.

| principali sistesmd song;

¥ Carboni attivl

*  Filtri @ lessuto

20.11

In tal modo & verificata ja conformita alle BAT indicate.

Contenimento e raccolia
dalle emizsiond in
atmosfera

Owe possibile be emissiond in atmosfera di analoga origine sono
caolletiate insieme prima di essere avviate al sistemi di trattamento
finale.

In tal modo & verificata la conformith alle BAT ndicate.

20.11.2

Ossidazione

Man applicabile

20

Candensazions

Man applicabile -

30,

—
— .
il ks

Adeorbimento

L'adsorbimento delle Sostanze Organiche ¢ effeliuato tramite
corpi- adsorbitor contenenti carboni attivi. Sono garantiti, in kal
mada, | Bmiti di legge.

In tal modo & verificata ka conformita alle BAT indicate.

20.11.6

Trattamento acgue di
scarico

Le acque di scarco potenzialmente inguinate vengono inviate ad
ura vasca di disoleazionefsedimentazione prima & essere imviate
alla fognatura pubhlica.

In tal modo & veriflcata la conformitd alle BAT indicate.

Minimizzaziona della
produzione rifiuti @ loro
lrattamento

Il Sisterna di Gestione Ambientale prevedes la ridu?iona continua
dai rifiuli prodott. Su questo punto sono stati intredodt| indic d
controdio sui quali sono posti obietlivi azlendall. .

La BST, owve possibile, rivtilizza al proprio interno ("materiall di
scarto. Per gl altrd 51 privilegia 'lnvio & recupers al posto delle
smaltEmanto,

In tal modo & verilicata la conformita ale BAT indimals,

2013

Recuparn sofventl usatl
nel processo

L'Azienda effettua il recupero ed il rivtilizzo del principall sohwant
utilizzatl, Il recupers avviene atiravesso  assocbitod a carbone
aitivo dal quall il solvente viene slrippato con corrente di vapore e
successlvamente separalo per condensazione.

In tal mado & verificata la conformita alle BAT indicata.

20.13.1




Recupens del carbom
attivl usatl pressa il siio

| carboni attivi otilizzatl sono rigeneratl alinterma  del sito
mediants corrents di vapare,
In tal modo & verificeta la conformita slle BAT indicate.

20,13.7.1

Abbatlimenta odor

| sistemi di traltamento delle emissioni potensialmente odorigens,
a carboni allivl, abbattono anche i potensali odori.
I"I_H:| miada & varificata la confarmita alla BAT mdicate.

Abbattimentio remore

20.15

L'impatto scustico ambbentale, al confine dello stabillmenta,
rientra ned limit &l norma come s dimostra nella scheda N,
Monostante cid Maspetio remone & Inserito nel pil generale SGA.
Me & previsto || monitoraggio, la Aduzione della rumorositd &
ottenuta attraverso Mesecuzicne di accurate manutenzionl e, nel
caso di fine vita, con la sostituzionse del macchinar con alin a
ridotta rumarosits.

In tal modo & verificata ta conformita alle BAT indicate.

2016

Sloccaggio sostanze pericolose

Controfio perdita

b | serbatoi di stoccagoio fuor terra sono dotstl di bacing di
contenimanto delle eventuali fusriuscite di liguidao,
= i bagini sono dotati di rilevatori elettronici di vapori di solventa
con allarme aceslice in sala controllo;
e | zerbalel sono coredall di impianie  aulomalice  di
spegniments pa springler;
E il peraonele addatio & apporiunaments farmato e infarmato;
i sarbatoi interrati sono a8 doppia camera con sovTapprassiona
di azode neflintercapading @ misuraziona in continuo di datla
prassione {un aumenio comisponde ad una perdita dall'intemo
varse lintercapedine, wna diminuzione corrisponds al
dannaggiamento della parete estema); per valor di pressioni
esterni al range fizsaio si attiva un allarma in 5ala contrallo;
= | deposilo estemo per o stoccagoio lemporanan di sostanze
pericoose & prodetia da efloia e circondata da un muratto. La
pavimeniazone & in calcestuzzo  impermeabilizzalo con
resina. L'accesso ai camelli elevatori & dotato di dosso conbro
la fueriuscita di liquidi pericalosk;
= L'area d carco solventl per Fautobotie & circondata da
canalina che, reoperta di grgliato a file paulmqnln i callagata
ad una vasca in calcestruzzo da 40 m’. Quesla vasca,
scollegata dal resto della rele fognaria, & deputata al
conteniments di evenluali sversamenti che possono avvenirs
durante le operazioni di frasferimento dei solvenli nei serbatoi
intarrali dagli impianti di recupers toluena (IRST) ad eplano
{IRSE)
Take vasca & connessa, ramite valvola manuale normalmenta
chivsa & fubazione intarrats, anche a&i seguenti bacini di
contenimento:  serbatoio slcool  imopropilico,  impianto di
preparazions relaass.
In tal modo & verificata la conformila alle BAT indicate,
Il locale magazzing interno adibito allo stoccaggio delle matene
prime liqguide inflammabdi & dotato di pavimentaziona circondata
parimetralments da una canalina che, ricoperta di griglato a file
pavimento, & Wlﬁlﬂ'ﬂtﬂ ad un serbatolo eslemne in accizo a doppla
parete da 15 m’. Tale serbatoio, scollegato dal resto delia rete
fegnaria, & deputato al conteniments di eveniuall sversament|
provenient] dal contenftor defle matesie prime. In @l modo é
verificala |a conformita alle BAT indicate.

521

Tubsazion "

o=

d i e P ettt e L

+ | sarbatoi di stoccaggio fuori terra sono in acciaio inossidabile
| partanio non soggett a cormosione;

« & minimizzale || numero di flange sulle tubazioni di adduzione
e di prelieve al e dal serbatais,

In tal modo & verificata la conformild alle BAT indicate.

=~

5221 =

Trattarmenio vapar

& (Gli sfiah sono collsttat ) relstivo impianto di recupeno
sohvanta;

= = durante Moperazicns di caricamanto dal serbatoio da

- autocisterna viene installata anche la linga di rtorno vapon dal
sarbatoio alla cisterna.
In tal modo & verificata la conformild alle BAT indicate.

L

5222




B.5 QUADRO PRESCRITTIVO

L'Aziends & tenuta a rispettara le prescrizion! del presente quadro, dove nan aliriment specificalo.
B.5.1 Aria

B.5.1.1 Valori Bmite di emissions in abmosfera

Tabelie del camini posii a presiofo del cormspondent! impian o fas produiive.

m:'f::nr::. E 26 E27 E 28 E 20
PROVEMIENZA Ezclocatore granul Farme di stire TDO imp. ad adsorbimants Oy pass emergenza
EMISSION Linca Film 1 Linea Film 1 a carban| attivi IRST "_"" ‘“'I ﬂﬁm:?
Portata
normalizzata 2.500 44,500 55.000 55.000
3h
SISTEMI DI Filtri a carboni
ABBATTIMENTD attivi
- e ﬁ’:"‘ Concng | Pussadi [ oo | Plussodi | o | Flussod
ANTI : : Maznz : Massa : Massa
et | T || mot) | meWmE | ggmy | meme | g
Palver| tot. 10 = 25 = = - - -
WO, m = 4] = = = = =
Altre SOV 10 = = - - = = =
Altre SOV non = = 15 = = = = =
identificate
COW (toluana) = = = = 100 = = =
Punt di
ihiccusi el E 30 E 3 E a2 E 33
PROVENIENZA | Fomo Beringen Caldaia ad olic | Imp. ad adsorbiments |  BY P958 @mergénss
EMISSIONI per pulizia filti | diatermico GT1 | = carboni ativi iRsE | '7'P. B SBSREITEAIS
Faortata
normalizzata 170 B,000 90,000 20,0400
{Nm3th)
SISTEMI DI Filtri & carboni
ABBATTIMENTO aitivi
Canc.ne Fludlfu Concuna FlCEERg KA Conc.ne w iy & Canc-ne Flusso di
INGUINANTI ot i i | cammd Mas=a maMene Massa e Massa
[} (k@) (Bt [ka'hp
Palver tot, 28 ] = o § = = = =
[ [n L] = 200 = " m = = =
Altre SOV non 15 L = i e _ v -
identificate i = =
COV [eptano} = = = = 400 = 5 =




ety E 34 E35 E36 E 37
FROVENIENZA Galdaia ad olie Fillro carico MP I;‘;"ﬂp“ﬂg""’i“ Carico "“":‘I":',“'f“““
EMISSIONI diatermice €T2 | estrusors gomma e ot . ki
ZP3 all'estrusore 1
Fortata
normalizzata B.O00 10004 0,500 3.0:00
3ih)
SISTEMI DI Filtri a cartucoe +
ABBATTIMENTO Giclonl Filtri a maniche
Wi Flusso i | Flusso di Flusso di
Conc.ne di Cong.ne Canc.ng Com.nig
1NN ANTE Mam Massa Miasan Massa
i Gy | e gghh | ™RNE | gm) thaih}
MO, 200 = = = 225 = = =
Pother = = 40 = = = 40 =
Cov L] E = = 45 = = =
Pahver tot. = = = = d ] o I =
Ammaoniaca = = = = 250 = i =
s T e - ca
PROVENIENZA | Testa dicolata F—— Filtro carico MP Testa spalmatura
EMISSIONI PP fuso (DIE] estrusore Holt Melt Halt Malit
Paortata
normalizzata 10.000 70400 120040 B.ooo
{Nmd'h]
AEEETTEHTD Filtri & maniche Fittri & maniche
Flussa
Flus=o di Flizssa di Flusso di
Cone.n di Conc.ne Cond.ne Canec.n
INGUINMANTI i [ o i Ma=sa ma Massa m”;m: Massa
¥ kgih) | [kt (ko/h) {kgth]
Paleari tat, 40 = L & & = 40 =
Allra 30V non
identificate 15 - a = e " 15 “
Polveri = = 40 - T = - =

B.53.1.2 Requisiti modaia per il controlio, prescrizion impiantistizhe & generall,

1.

oo e

SarnvirsT dei metodi di ceampionamento, d'analisl & di valutazione circa fa conformild dei™valor ai limiti
imposti dalallegato V1 alla parte guinta del D.Lgs. 3 aprie 2006, n. 152 e dal DL 25 agosto 2000, nonché
dalla DGRC 5 agosto 1892, n. 4102,

i tarmine per la messa a regime del nuevo implanto & di sessanta giomi dalla defa fissata per la messa in
EEaMCIZI0.

la B.8.T. Spa, almeno quindicl giomi prima della messa in esercizio delimpianto, ne dard
comunicazicne allo scrivente Seftore, al’ARPAC dipartimentale di Caserta e al Comune di San Marco
Evangelista, Al medesimi Enti 1a ditta inviera | dafl relafivi afle emissioni, affattiate dalla data fissata per la
messa g regime degh impianti per un periodo continuativo di marcia uuntmllata di dieci gllurnl. duranie |
quesli dog'ranrh: assere realizzali almena n. 3 (tra) campionamenti.

| cantroli degll inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pil gravose condizioni di esercizio dall”mplanh
Laccessa ai punti di pralievo deve essere a norma di sicurezza secondo 2 norme vigenti »

Ove lechicamenie possibile, garantire ta captazione, il convogliamento & Fabbattiments (mefiante |'uiilizzo
defla mighore tecnologia disponibile) delle emissioni inguinantl in almosfera, al fine di contenerle entro i
limiti consentiti dalla normativa statale & reglonale.

Contenare le emissioni prodotie, rapporate affa migliore lecnologia disponibile e a quafia alio stato
ulilizzata ‘& descritta nella documentazione tecnica alisgata al'istanza di autorizzazione, nai valon indicati
nalle tEIbEIllE sopra riportate, fissando uleriormante per il toluens & per Paplano un velore Timite di 90
mac/m’y come medla glornaliera,



8. Provvedere, con cadenza annuasle, alla rislaborazicne e all'inolire sll'Autorita competanie del Piano di
geslions dei soivanti, di cul alla parta W def’'Allegato 1 affa parte quinta def Dulgs. 15208, con le modalita
& per i fini in essa riportati.

9. Provwvedere allennotezions (in appositi regisiri con pagine numerate, tenuti & disposizions dell’auiorits
competente al controlle e redati sulla scorta degll schemi esemplificativi di cui alle appendici 1 & 2
dell'allegato V1 alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile 2008, n. 152) dit

a. dati relativi ai controlll discontinul previstl &l punto 2 (allegare | relati certificat! dl analisl);

b. ognl evenluale case dinterruzicne del normale funzipnamento dellimplanto produttivo efo dei
slstemi i abbattimenio;

¢, rapporti di manutenzione eseguita per ognl sistema di abbattimenlo secondo le modalitd e le
periodicitd proviste dalle schede leeniche del costruttons;

10, Porre in essere gl adempimenti previstl dall'arl. 271 comma 14, D.Lgs. 3 apride 2008, n, 152, in caso di
evertual guast tall da comprometters || rspetto del vator limite demssione,

11. Adottare ognl accofgimento &fo sistema atto a contenere e emisslon diffuse e fuggitive, s&a aliraverso i
manienimenio in condizioni i pedetta efficienza dei sistemi i caplazione delle emissioni sia il
mantenimanio strulfurale degli edifici che non devono permetters vie di fuga delle emission] slessa,

12. Comunicare e chiedere lautorizzazions per evenltuali modifiche sostanziali o per il trasferimento
daliimpiants in allro site.

13, Qualungue intermizione nell'esercizio degli mpiant di abbalfimento necessaria per la loro manutenziones o
devula a guasti accidentali, gualora non esislanc equivalenti impianti di abbatbmente di risersa, deve
comportare @ fermata, limiatamente al ciclo tecnologico ad essi collegato, dell'esercizio degli impianti
indusfriali, Quesl ullimi potranno essare rnativali solo dopo la rimessa in efficienza dagh impianti di
abbatimento ad essi collegati.

14. Precisare ulteriormente che:

- qualora ad uwno stessoc camino afferiscano, in momenti diversl, le emissioni provenienti da pid fasi
produtiive, le analisi di cui al puntoe 2 dovranno essere rappresentative di ciascuna fass;

- gualera le emizsioni provenienti da un'unice fase produttive siano convogliate & pill camind, k8
valulazione dei flussi di masss dovrd essere effetieats considerando complessivamentsa la somma dai
contributl dalle emissionl di clascun camino,

= | condottl di emissions, | punt di campionamanio & ke cond|zion| d'approcco ad essl vanno realizzatl in
conformitd alle norme UM 101 68;

= @l fine di favorire la dispersione delle emission, la direzlons del loro flusso allo sboceo deve essers
verticale verso Pallo & lallezza minima ded punti di emissione essere fale da superare di almeno un
metre gqualsiasi ostacolo o struttura distante meno dl diecl metrl; | punti di emisslone sfuall a distanza
compresa ra diecl e cinguania melri da aperture & locall abitabill esternl al perimetro dello
stabilimenio, devono avere allezza non inferore a quela del o superore dell'aperiera pio alta
diminuita di en metre per ogni mebro di distanza orizzontale eccedente | disc met,

B.5.2 Acgua

B.5.2.1 Valor limite di emisslons
[l gestore delko stabllimento delta B.3.T. S.p.a. di San Marco Evangelista dovwrd assicurare per ko scafco (51) delle
acque reflue Industriali che recapitano al Colletiore 431 Caserta il rispetto dei valor limite fissall dalallegato 5 alla
parte terza, tabella 3, del D.Lgs, n.1522006, Il ispetio dl detli valar limite, come riporati nel Plana di Monitoraggio
o Controlle, dowd essere assicuralo anche per le acque meteoriche di dilavamento dei piazzall che si immealleno,
dopo trattamants, In carpo idrico superficiale (canali a delo aparta dal Condominia industriale area ax 3M).
Sacondo quanto disposto dallar 101 comma 5 del D.lgs. n. 15208, § valon fmite di emissione non possona in
alcun caso asserg conseguili medianie diluizione con acque predevaie esclusivamente allo scopo. Mon &
comungue consentibo diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o pretevals esclusivaments allo scope gli
scarichi parziali contenanti le sostanze indicate nella tabella & delallegeio & del D.lgs. n. 15206 prima del
tratiemento degli stesei per adeguarl ai limii previsti dal presents provwedimeanta.
B.5.2.2 Requisiti e modalitd per il cantrollo
1. G inguinanti ed | paramelr, le metodiche dl camplonamento e di analisl, le frequenze ed | puri di
campiorameanio devono esseng coincident con quanto iportato nel plane di mondoraggho.
2. | controfli degli inguinantl devranno essens e&eg:ﬂll nedle pil gravose condizionl di esercizio dellimplanto
produiive.
3. L'accesso ai punti di preliave deve essere a norma di sicurszza seconde ls nofme vigenti.
]
B.5.2.3 Prescrizioni impiantistichse
| pozzelli di prefievo campioni devono essere a perfatla tenuta, mantanuti in buono stalo & sampre faciments
accessibili per | campionamenti, pericdicamente du;wranqu essere asportati | fanghi ed i sediment presenti sul
fondo dei pozzettl slessl,
B.5.2.4 Prescrizionl generali
1.  L'azmienda dowd adottare tutli gli accorgiment! atti a-:l avitare che qualsiasi situazone prevediblle possa
influire, anche temporaneaments, sulla gualith degli scardchic qualsiasi evenlo accidentale (incidents,



v §

B.5.3

B.5.3.

B.5.3.

B.5.3.

B.54

gvaria, avento eccezionale, ecc.) che possa avere rpercussioni sulla qualith del reflul scaricatl, dowrd
essere comunicaio tempestivarmente allo serivente Setlore ed al diparfimento ARPAC compsatents per
territorio; gualora non possa essere garantito |l rispetto ded Gmid 4 legge, l'awtoritd competente poted
prescrivers l'interruzions mmediata dello scarico,

Devono esaere adoftate tutte ke misure gestional ed impantistiche tecnicamente realizzabill, necessaria
all'eliminazione degll sprechl ed alla riduzione del consuml idic anche mediante 'impiege delle MTD per il
riciclo ed || rlwtilizzo del'acqua;

Par datli scarichi saranno effetiuali accertamenti & controlll seconde la lempistica riportata nel plano dl
maonitaraggio & controllo.

Rumore
1 Valor limite

La ditta deve garantire il rispetio dei valor imile di emissione ¢ immissione, con rifedimento alla legge
44771985 e al D.P.CM, del 14 novembes 1997 & al Piano di ronizzazione acustica del terdbtorio ded
Comune di San Marco Evangelista tenuto conlo che I'area su cul & insediato 1o stabilimento della B.S.T. é
stata classificala “Area VI - Esclusivaments indestriale™ .

2 Requisith e modalitad per il controllc

1. Le modalith di presentazione dei dati delle verifiche di inguinamento acustico vengona riportati nal
plano dl monitoraggss.
2. Le rlevazionl lonemelriche dovranno assers essquite nel rispetta della modalifa previste dal DML
del 16 rrarzs 1998 da en echico competenta in acusiica ambieniale deputato allindagine.
3 Prescrizioni general
Qualora s intendano resdizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle amissioni
sanorg, previe invie della comunicazionse allo scrivente Settore, dovrd essere redalta una valutazione
previsionale di impatto acustico. Una volts realizzate le modifiche o gl intarventi pravisti, dovrd essers
effettuata una campagna di rilievi acustici al parimatro dello stabifiments 8 presso i principali recattor cha
congeEnta di warilcans il nspetlo dei lim#i di emissione e di immissicne sonora.
Sia 1 risubati dei rilievi effeltuali - contenuti allintermo di una valutazicne di mpatio acustico — sia a8
valulazione previsionals di impatio acustico devono easere presentati allo scrivente Sattore, &l comune di
San Marco Evangelisia e alll ARPAC diparfimentale.

Suala

1. Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le grighe di scolo delle pavimentazienl Intermne ai
fabbricafi & di quelle astame.

2 Deve essare mantenuts in buono stato 2 pavimentazions impermeabile del fabbricati & dells ares d
carico e scanco, effetivando sestituzion] ded materale impemeabile s2 deteroralo o fessurato.

3. Le operazioni di carico, scarco & movimeniazions devono essere condotie con ka massima attenzione
al fine di non far permears nel suolo alcunché,

4.  Qualsiasi spargiments, anche accdentale, deve essere contenulo & ripreso, per quanio possibile a
a0,

5. La ditta deve segnalare lempestivaments agll Entl competent ogni eventuale ncidente o aliro evento
eccezionzle che possa causare Inguinaments del suolo,

B.5.5 Rifiutl *

B.5.5

B.5.5.
i,

1 Rifiut] prodoti
| rifiuti prededti nelle stabiiments nelle varie fasi del ciclo produttive sono quelli riporiati nalla Taballa
del paragrafo B.3.6.

2 Prescrizioni generali
Il gestore deve garanting che e operazioni di stoccaggio e deposile temporanes avvangano nel rispetio dalla

Tparte IV del D.Lgs. 152006 & 5.m.0..
2. Dovra essere evitaty il pericolo dl Incend] & prevista la presenza di disposilivi anl’nol-ndiu di primo interventa,

fatto salvo quanio espressaments prescrilte in maleria dai Vigili del Fuoco, nonché osservata ogni altra
meemia in malerla di sleurezza, in paricolare, quanio prescritto dal D.Lgs. 62694 & s.m.i.

3. Limpianto deve essers attrezzato per frontegglare eventuall emergenze e conteriere | rischl per la salute

&,

5.
&,

dell'uomo e dellambiente,

Le aree di stoccaggio dei rfivti devono essere distinte da quelle utilizzate per lo stoccaggo dells materie
ime. g

'La supericie del settore di deposito temporaneo deve assere impermeabile & dofata di adeguati sistami di

raccolla per eventuali spandimenti accidendal di refiui. + ;

Il deposito temporanes deve essere organizzato in ares distinle per ciascuna lipologia & rifiuto

opporunamente delimitate ¢ contrassegnate da labelle, ben visibili per dimensioni e collocazione, indicanti le



monma di comporamanto pes |3 manipodaziore dai rfliull @ per # conleniments ded rischi per la salule

delfuomo e per Fambiente & riportanti | codici GER, 1o stalo fisico ¢ [a pencolosits del rifiuli stoccati,

I rifiuti da avviare a recupers devanoe essere stoccali separatamente dai ffiuti destinali allo smaltimento,

Lo stoccaggio deve essere realizzato in mode da non modificare e caratteristiche del rifiuto

compromettendaons i successivo recuperng.

8. La movimentazions e ko stoceagaio dei rifiuti dewve awwenire in moda che sia evitata cgni contaminazione dal
sualo & del corpi fcetion supericiall efo profondi;devono inoltre essere adottate fulte be cautele per impadire
Iz formazione di proedodt infiammabili e o sviluppo di notevoli quantita di calore tali da ingenerare pericolo pear
Fimpianio, strutture e addetli; inclre deve essere Impedita la formazione di odord & la dispersione di poheeari;
el caso dl formazione di emissioni di polver 'Impianto deve essere formito di idoneo sistema di captazione
ed abbattimenio delle stesse,

10. Devono essere mentenute in efficienza, ke impermesbilizzazioni della pavimentazions, delle canalelle & dei
pozzelti di raccolta degli evenluali spargimenti su lulle lo ares inleressale dal deposito ¢ dalla
movimentazicne dei nfiul, nonché def sistama di raccolta delle acque metearicha.

1. 1l raggruppamento del riliull effetiuato, prima defla raccolta, mel luogo in cul gl stessl sono prododt] (deposiio
temporanec) deve essere effetiualo nel rispetto delle condizioni stabilite dall®art, 183 letlera bb) puntl da 1) a
L]

12. La movimentazione dei rfiuli gestili dal'atilvita deve essere sasoggettats al sistema di controllo delia
traceiabilitd ded rifiutl, di cul agll artt. 188-188his-188er dal D.Lgs 152/06 & e.mii.

13. | rifivti in u=scita daflimpianto devono essare conferiti a8 soggetti regolarments aulorizzali alle atlivita di
gestons degli stessi.

ool

B.5.6 Uiterior prescrizioni

1. Ai senzi dell'art. 10 dal D.Lga. 58/05, il gestore & tenuto & comunicare albo scrivente Setiors variazioni
netla titolaritd della gestione dellimpianto owwaro modifiche progettate dellimpianto, cosl come definile
dall'art, 2, comma 1, lettera m) del decreto stesso,

2. Il gestore del complesso IPPC deve comunicare tempesiivaments allo scrivente Settore, al Comene di
San Marco Evangelista, alla Provinda dl Casera e allARPAC dipartimentale eventuall Inconvenienti o
incidenti che nfluiscans in modo significative sull'ambiente nonché eventl & superamento del limiti
presoriti,

3. Al sensi del D.Lgs, 59/05, Al 11, comma 5, al fine di congentine le attivita di cul al commi 3 e 4, il gestore
deve lormire tutta [‘assistenza necessaria per o svolgimenic dl qualsiasi verlflca tecnica relativa
allimpianto, per prefevare campioni ¢ per raccogliere qualsiasi informasions necessara al find del
presente deoreto.

B.57 Monitoraggio e controllo

Il maonitoraggio e controllko dovra essere affetliuato seguendo | criter individuati nel pianc relalivo descritlo al
succassivo Allegato C.

Tale Piano verrd adottato dalla ditta 8 partire della data di adeguamento alle prescrizioni previste dall’ala,
dandona comunicazione gecondo gquanto previsto alfart.11 comma 1 del D.lgs. 55/05; sino a tale data il
moniloraggio verd essguito conformemeante alle prescrizioni gid in essere nalle varie autorizzazioni di cwi la
ditta & titolare,

Le reglstrazioni del daill previste dal Plano dl moniloragglo devono essere tenule a disposizions degi Enii
responsabili ded contrello &, a far data dalla comunicazione di avwenute adeguamento, dovranno essere
trasmesse allo scfivente Sellors, al Comunme di San Marco Evangelista e al dipartimento ARPAC
territoralments compeatente secondo guants previste nel Piano di monitoraggio.

La frequenza o |a modalith & irasmissione di tall dati sono queelli fiportall ned medaesimo Piane d Monltoragglo,
Sui referti di anafisi davono essers chiaraments indicatl: 'ora, la data, la modalith di effetuazione del preleve,
il punito di prelievo, la data e Fom di effeticazions dellanalisi, | metodi di analisi, gli esili relativi @ devono
essare solioscritli da un tecnico abilitato.

Il predeito Piane di Monitoraggio & infegraio, su specifica indicazione dell’ ARPAC diparfimentale di Caserla ¢
gulla base di quanto concordato nella CdS cenclusiva del 01.07.2011, con le seguenti prescrizioni:

1. Per il punto di emisgione E36 dovrd essere effetieats la detarminazione annuale del parameiro
ammaonkaca;

2. In merita al monitoraggio delle acqyé refue industriali per il parametro solventi organici aromatici il
Emite da rispetiare & pari a 0,2 mgh;

3. Il monitoraggio def livell di rumore peodotll dalf'atthvitd dowrd essere effettuata in diversl punti
esternamente al perimetro azisndale in prossimild della sorgente “stablimente” {emisslone) e presso
ricattori sansibili (immissione).

L'Autorita ispetiva effettuerd due controlli nr-l:lman nal corso del perodo di validita dell'autorizzazione rilasciata,
di cui I primo orlentathvamanie eniro saf mesi dalla comunicazione da parte della dita di avwenulo
adeguamento alle disposizioni AlA ed | secondo antro if 21,12.2014,



(L]

B.5.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve manteners afficlent utka s procedure per prevanire gl incidenti (paricolo di incendio e scoppio
e pericoll di rottura i impiant, fermata degl impianti di abbatfimento, reazione fra prodofti efo rifiuti
incompatiblli, versamenti di maleriali contaminati in suwolo e in acque supericiafi, anomalie sui sistemi di
controllo e sicurezza degli implanti produltivi e di abbattimento) e garantire la messa in atto dei rimedi
individuati per ridurre le conseguenze degli impatli sull'ambiznta.

B.50 Gestione delle emergenze

Il gesiore deve provweders a manleners aggicmalo il piano di emergenza, fissare gli adempimenti connessi in
refaziona agh obblighl dervantl dalle dispesizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli Enti interessati &
mantenere una regisirazione conlinua degli eventi anomali par i quali si attiva il piano di smergenza.

B.5.40 Interventi sull'area alla cessazione dell’attivita

Al scadere della gestions, la ditta dovrd proveedere al ripristino ambierdsla, rifertc agli obiedtivi i
recupera @ sislemazione dedl'area, in relazione alla destinazione d'uso prevista dall’ares stessa, previa
verifica dell'assenza di conlaminazione owvero, in presenza di contaminazione, alla bonifica dell'area, da
Alluars con le procedure e le modalita indicate dal D.Lgs. 152006,
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Il saguente piano di moniloraggio e controllo é stato redatio conformemente alle indicazione fornite dal
Diparimento delll ARPAC lerftornalments compatante.

Arla

La seguente tabella individua per ciascun punfo di emissiona, in corrspondenza dei parametri elencati, la
frequenza del monitoraggio ed || metodo utilizzato:

 Modalita di controlle | ==
¥, | 36, 3T, Ly
Parametro 26, 38 | 32,33 | 28,29 31, 34 30,36 39, 40 41 Continue | Discontinue Metadi
FEtrae LI
ﬂsﬁ'%d' R x| X% Annusle | 10878-
(NOL) 2000
X
{rantimo
S0V {eptano) X myparta Semesirale | UNI 13545
Bl
eplana)
x
[eonfinpo
SON (loluena) X frrpiani Semestrale | UNI 13648
FRACAPHE D
taiunio)
_ Annuale LINI EM
Composti
i i {Semestrale 12618
organici wolafili | X x b4 ot
(COV) [Er CArmimg UNIEN
41) 13526
Alcool
Isopropilico, LIk
Xilena, o Semesirale 136482,
Efiibenzens, 2002
Banzena
. Sako LIMICHIM
Ammaoniaca a8 Annuale &32 - 1084
LAMI
Polveri X X X X X Annuale R

(*Jualora | metodl analiicl & di camplonamento Implegatl slans divers: dal melodl prevsl dall'autentd competante di eul

all'allegat

indipe

-

Le determinazioni analitiche sono eseguite da un Laboratario Terzo certificato.
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per tale matodo.
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Metodi analitici indicati nell"allegato V def D.M. 44/2004

Parametro o inguinante Melodo
Velocita e portata LINI 10168
COV (Singoli compash) LINI EN 13648
COV {Concentrazione < 20 mgim’) LINI EN 12618
COV {Coneentrazions >= 20 mg/m’) UINTEN 13528

Emis=ioni diffuse

La tabella seguente indica i dafi che saranno monitorali annualmente ai fini della verifica del Plano di
Gestiona dei Solventi, dal quale & possibile anche guantificare e emissioni diffuse

INPUT DI SOLVENTI ORGANICI COV (tlanna)

’ Quantificazione
B Misurazione 7 ennlithca
11 guantitd di solventi organici acquistati ed immessi nel
processo nell'arco di termpo in cui viene calcolato il bilancio di X

massa.
12 quantita di solventi erganici o la loro quantita nei preparafi ¥
acquistali recuperali & reimmessi nel processo.
QUTPUT DI SOLVENTI ORGANICI

01 emissioni negli scarichi gassr:ai
02 solventi organici scaricati nel'acqua.
03 solventl cha rmangono comea contaminanti o residul nel
prodoffi all’uscita dei processi.

Q4 emissioni diffuse di solventi nall'ara, Cid comprende |a
ventilazione gonerale dei locali nei quali Fana & scaricala Calcolata
all'esterno attraverso finestre, parte, sfiati e apertura simili.
05 solventi organici pers| a causa di reazioni chimiche e
fizsiche.

06 sohventi onganici contenuti ned rifiuti raccolti, Calcolati
O7 solventi contenuti in preparati che sono o saranna venduti X
come prodotio a valldith commerciala,
D& solvanti organici nei preparali recuperdll per fuso, ma non
per riutilizzo nel processo, s& non sona registrali al punto O7.
08 solventi scaricati in altro modo.

EMISSIONE DIFFUSA Calcolata

b

bt

Pagina 3 di 9



Di seguito si rappresenta il Piano di Gestione Solventi previsto per la situazione futura redatto con
l'utilizzo dei dati riportati nell‘allegato Y03:

INPUT E CONSUMO DI SOLVENTI ORGANICT {(tonn/anna)
Ta ety ovganict inmmesst el processol 270
I, (sokent’ onganicl recuperati & nemmess! nal processo)) 5.130
I=I1+12 {input per la verifica del limite ) 5.400
= Il-ﬂg [eovmsimo of sohveviy) 270
DUTPUT DI SOLVENTI ORGANICI
Puni 3 ), Alfegato IV al O 404 (tonnfanno}
Dy Jemission) negll scanohl gassost) 36,8
0 {salventi organicl scanicali nelacqua) 0
0 (solvenll angamicl che RRangono Conme Gt EI_
Oy famission cifuse of solventy ovganicl nelfaris ) 0
Os (sefvents organicl pers per ezt chimiche o fsdhe) 0
Oy (sfventy orgarict nes it ]
O (rolvienti oroamict ner prepavati venduti) 40
Oy (sofvent! organicl neV preparatl recuperall per tiusa) 0
Oy ralventy ongamicl scancali in atro moda) 0
EMISSIONE CONVOGLIATA
Concentrazione media [ma/Nm"] 47 .8
Valore limite di emissione :nnuurgliata [ma/Nm?] 150
EMISSIONE DIFFUSA - Formula di calcolo
Fuio 5, kett, 3) ol Alegato 1V af DM 404 e (tonn/anno)
[%]| F=11-01-05-06-07-08=270-36,8-D-56-40-0= 137,2
_u[ F=02403+044+09
Emissione diffusa [% input] 2,5
Valore limite di emissione diffusa[% input] . 20
EMISSIONE TOTALE - Formula di calcolo
Funto & Aett. ) el 1V, OM 4404 LA} IO
ExF+01=137,2+36,8= 174
1 i

Il piane verrd redatto con cadenza annuale, secondo il dettato del [, Lgs 152706 e s.m. e i, All. Il alla Parte
i [
V.

.Ead.lazinm fonfzzantl

iy

Tuttl i misuratori di spessore slle sorgenti radicattive Pm147 e Kr85 vengono-sottoposti al seguente piano
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di monitoraggio da parte di un esperto qualificato:

Frequenza mansile
Applicaziona di pelicola dosimetrica per la durata di 30 gg al termine dei guali la stessa pellicola viens
soltoposta @ misurazione delleventuale radioattivita assorbita presso un laboratorio qualificato.

Frequenza irimesirale
Misurazione puntuale, per mezzo di strumento ceriflicato, dl evenluale radioattivita nel pressi della

sorgenti.

Relazione di sorveglianza fisica per le verfiche periodiche delle sorgenti radicattive a firma dell'esperio
qualificato

Materie Prime/Prodotti finiti

I consume di malerie prime ed ausiliarie viene monilorate mensilmente da parte dell'ufficio Planning della

BST SpAd
Le aree di stoccaggio sono ispezionate con cadenza quindicinale per verificara |a rispondenza delle

madalita ad ubicazions di immagazzinamento alla tipologia dei materizli. Tale operazione & eseguita da un
addetto alla Logistica.

Rifiurti
La tabelia seguente riporta il monitoraggio delle quantitd € le procedure di controlic sul rifiuti in uscita dal
COmplesso,

Cuantit
CER Descrizione Rifiuti annua | Scopo della Tipo di Frequenza
C prodotia | determinazions | determinazions | del contralio
itonia)

070404 ¢ Altri solventi organici, soluzioni Classa di ) :
acquosa di lavaggio ed acqua madri % paricolosita Analitics BlEnneta
070210 *Altn residui di f:l;:ﬁune 2 assorbernti ¥ pgpl-?:c:; t|l1|g| Kt Blanrials

nan409” Adesivi e sigillanti di scario Clazse di = i
contenenti solventi arganici A pericolosith Analitica Biennale

1anzos*| Aln ol per meton, ingranaggi e Classe di : .
lubrificazione * | poricolosita | Anaflica | Biennale
i o wndn:;iud:au:qxwramne A p?r?;:?f:;ir;a Analitica Biennale
130802° Altre amulsioni o ;ﬁﬁgﬂa Analitica Biennale
140603°| Aliri solventi e miscele di solvente | X mf“ﬁg;'th Analitica Biennale

180910 Imballaggi contenent! resldul Classe di i :

.| Assorbentl, materiali filtrantt, stracci T
150202% &g indumenti protettivl, contaminati da| X i o a Analitica Biennale
sostanze pericolose ” P
200124* Tubi fluorescanti ad aktri rifiuti Classe di : :
contenanti mercurio X pericolosita Avisia  lloccomanza

T

-
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Apparacchiature fuori uso,
160213*| contenenti componendo pericolosi Classe di Secondo :
diverse da quelle di cui-alle voci % pericolosita provenianza Bk e
160209 e 160212
Apparecchiature fuor uso diverse dal -
160214 Sy p Classe di Seconda *
quebie di t:ulfﬁléez;rﬂam 160208 & x pericolasits provenienza Allscoomenza
" Rifiuti Bquidt acquosi contenanti ce
DBO41S Ldasivi @ sigillanti, diversi da quelli dii X ”;ﬂgf‘u:ft’: Analitica Annuals
cui glla voce DB 04 15 P
Assorbentl, materiall filtranti, stracci
150203 | g ndumenti proteltivi, diversi da x U::g:? :::; Analitica Annuale
quelli di cul alla voca 15 02 02 s
170202 Velro X ﬁ’;’?ﬂ::g A vigla Wil occorrenzal
170405 - Verifica non ,
Femro e acciaio X pericolosita A vista All'occorrenza
170407 R Verifica non . ,
Medalli misti X pericolosit A vista LRIH OCCOrmenza
1501086 - i Varifica non ,
Imballaggi in materiali misti x pericolosits A vista Alloccorrenza
150401 Varifica non :
Imbaliaggi In carta & cartons X pericolosia A vista AR occormanza
150102 i i Verifica non ¥
Imballaggi in plastica X pericolosita A visia AlNoccormenza
150103 Imballaggi in legno X E::E;Tﬂ:;; Avista  |Alloccomenza
200304 Fanghl delle fossa saltiche x 1$DSEE B vigts All'ocoorrenza

Il deposito temporaneo & effetiuato in conformitd a quanto disposto dall’art. 183 del DLgs 152/006 & s.m. ¢
i.; guando possibila s privilegia 'avvio al recupero rispetto allo smaltimenta.

Le aree di deposite sono ispezionate con cadenza guindicinale per verificare lintegrita dei contenitori e dei
bacini di contenimento, Tale cperazione & eseguita da un addetio afla Logistica.

| quantitativi dei rifiuti prodott] sono monitorati con cadenza mensile dalla Segreteria di Direziona.

La gestione della tracciabilith dello smaltimento dei rifiutl andra eseguita attraverso il sistema SISTRI dal
momento della sua atlivazione.
Nel frattempe si continuera con la presentazione del MUD copia del quale sara inviata ad ARPAC,

Aree di stoccaggio (vasche, serbatol, efc.)

Si riportang la frequenza e la metodologia delle prove programmate delle strutiure adibite allo stoccaggio di
materie prime e rifiutl sottoposte a conlrollo periodico,

[ ]

Aree stoccagaio

i . = Modalita di
Tipo di controlle | Modalita controllo Frequenza registrazione
Bacini di - , . [
m“::n? ' Verifica integrita Visva . annuale Registro
Serbatoi fuori Verifica ; :
et sgocciolament YVishva lrimestrale Registro
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3 atrumentale
Serbatoi interrati :‘:ﬁ::l? E?;';E {sistema controllo i eonlinuo
P pressiona)
Wasca In cemento
per captazione ; ; : .
sversament Verifica integrita Visiva annuale Reaglstra
accidentali
Serbatoi interrati Strumeniale
impianto di prima Varifica tenuta (Socleta annuaka Reglstra
picogia spaclalizzala)
Werifica ;
Fusti'cisternette sgocriolamenti Wisiva mansiie Reglstro

Consumi energetici e idrici

| quantitativi dei combustibill utilizzati & degli approvvigionamenti idrici sono monitorati  con cadenza
mensile dal Servizio Manutenzione.

Le taballe saguenti riassumono gl interventi di monitoraggio previsti ai fini della ottimizzazione dell’'utilizzo
della risorsa energetica:

Consuma |
Consumo | annuo Eﬂnn“ulnu;‘:l"
N.ordine Attivits | Tipologia | A% | Tipaqi | Frequenza | annuo ";;;f";"f“ fasi di
e combustiblle | iterimento | “™*® | rilgvamento | (KWh- | miitdi "f"’m:ﬂ’f“
mfanno) | prodotto
finito) m fanna)
Intero .
complasso Metano X Produttivo| annoale X X X
Prodotto Consumo termico Consumo energetico Consumo totale
(KWhit di prodotta) (KWhit di prodaotto) (KWhit di prodotto)
Carla spalmata a solvente | X X X "
Film spalmato a solvente X X X
Film spalmato hot-melt X X X
Rotali nastro tagliato — X X
Manutenzione dei sistemi gi abbattimento delle emissioni §
Macchina 5 Tipo di intervento Frequenza s
Impianti recupero solvente Manutenzicne ordinaria MMensile
T Manutenzione stracrdinaria Semestrale [~

Pagina 7 di 9




Setacciatura carboni attivi con

reintegro della parte scartata Almeno ogni 5 anni

Verifica funzionamenio sistema
Impianti di filtrazione aria a tessulo autopulente & controllo visive Semesirale
dell'integrita dal tessuto filtrante

Centrali termiche Taratura di calibrazione sonde

ossigeno e T° Samectale

Tempistica definita dalle

Tulte le apparecchiature critiche dal ) specifiche delle
complesso {pompe, valvole, Eﬁ::::; di ook ol apparecchiature e dal
strumentazione di controllo, ecc..) i programma di manutenzicne
prevventiva ordinaria.
Acqua

Scarichi industriali
La sequente tabella individua, In corispondenza del parametr elencatl, la frequanza del monitoraggio ed |
metodo utilizzata:

Maodalita di

Parametri contrello Metodi ™

Discontinuo
Annuale

Volume acqua (m3/anno)
pH
Solidi sospes| wotali
BODS
coD
Solfati
Cloruri
Fosforo totale
Azolo ammoniacale {come NH4)
Azoto nitroso (come N)
Azobo nitrico (come M)
Solventi organici arematicl
Solventi organici clorurati
Tenzioattivi lotali
Ol minarali =
Materiali grossolani ’
Test di tossicia acuta con Daphnia Magnia | °

APAT

Trimestrala
» IRSAICNR

o e e e e e e e e - 4 T T 2
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Scarico impilanto di prima pioggia

Le acque piovane dopo il frattamento in continuo nel'impianto di prima ploggla confuiscono nei canali a
cielo aperto del Condominio Industriale area “Ex 3M°,

La seguente tabella individua, in corrispondenza dei parametri elencatl, la frequenza del maoniteraggio ad il

matodo utilizzato;

1 Modalith di
Parametri controllo Metodi
Discontinuo
Solvant X APAT
ldracarbur talali X Semestrale IRSA/CHMR

{uniora | metodl analiticl & di campionaments mpsegati siano diversl dal melodi previsti dalautonta competents di cul
allallegata tabella 0 non siano elati indicati | melodo prescelio deve essers in accorde con ta UNI 17028,

La BST SpA inviera copia dei risultati degli autocontrolli con cadenza semestrale agli enti di

riferimento.

La Societa BST SpA si approvvigiona di acque industriali tramite il Condominio Industriale "EX
dM" e non gestisce scarichi assimilabili al civile in quanto di pertinenza delio stesso Condominio
industriala "Ex 3M".

Rumare

La BST effettuera rilievi fonometrici nei punti indicati nella planimetria costituente I'allegato Z con
cadenza biennale e comunque ogni qualvolta ci saranno variazioni al clclo produttivo.

Piana di ripristino a chivsura dell'impianto

A chiusura dellimpianto il sito sard liberato da tutti | materiali inutilizzati (materie prime, prodotti
finiti, materiali ausiliar e rifiuti).

Incltre sara liberato da tutti | mezzi mobili e macchinar trasportabili.

In particolare i rfiuti saranno smalliti nei modi previsti dalle norme. | macchinari impiegati nei
processi saranno preventivamente bonificati prima dell'invio a destinazione finale.

Infine si procedera alla caratterizzazione del suolo e delle acque softerranee allo scopo di
individuare eventuali inguinamenti provocati alle componenti ambientali suddette & se |l
monitoraggio dovessero dare conferma di eventuale inguinamento si procederd alla messa in
sicurezza del sito inquinalo e successivamente alla bonifica per il ripristing delle normall
condizioni dello stesso.

1 [
'.J 'J'
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